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Han transcurrido mas de cien afos desde que naciera nuestra empresa. En este tiempo hemos
evolucionado, desde una alfareria tradicional donde, ademas de objetos de barro cocido para uso
domeéstico, se fabricaban, en un proceso manual, ladrillos y adobes.

Recorrer este camino no hubiera sido posible sin el apoyo de prescriptores y clientes en general, que,
depositando su confianza en nuestro trabajo, nos han hecho evolucionar dia a dia en la mejora de
nuestros productos.

Desde aqui, nuestro mas sincero agradecimiento.



Complejo Industrial Malpesa en Bailén. 2008
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Actualmente cuatro grandes fabricas, distribuidas en una superficie aproximada de
500.000 m?, fabrican mas de 400.000 toneladas al afio de productos cara vista para fachadas
y suelos, con una tecnologia muy avanzada en todo el proceso, desde las mezclas por pesada
continua en via seca, hasta el secado y la coccidén en hornos computerizados, pasando por la
movimentacion robotizada de los ladrillos.

Todo ello ha ido acompafiado de una intensa labor de I+D+i que nos ha permitido innovar
y obtener productos ceramicos de gran calidad y con un importante valor afiadido, sobre la
base de un magnifico equipo humano formado en la actualidad por mas de 150 personas
entre directivos, técnicos, operarios y comerciales.
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Observaciones Generales

e Las dimensiones y pesos descritos son generales.
Los datos técnicos que figuran en este catalogo se
han obtenido de las fichas de cada producto. Dichas
fichas se encuentran permanentemente actualizadas
en nuestra pagina web: www.malpesa.es.

¢ El formato estandar de los ladrillos extrusionados,
en lo que a tipologia de perforaciones y presencia o
no de muesca se refiere, puede variar en funcién del
modelo y de la instalacién de fabricacién. Se ruega
consultar posibilidades de fabricaciéon.

e Los colores de producto mostrados en este catadlogo
son muy aproximados.

e Dada la gran variedad de productos, el manteni-
miento de stocks de cada una de las referencias es
inviable. Sera imprescindible consultar plazos de en-
trega y cantidades de suministro, asi como confirmar
los pedidos con antelacién suficiente para su plani-
ficacién y posterior fabricacién. Esto tiene especial
importancia en formatos basicos no estandar y piezas
especiales complementarias.

e Las cantidades por metro lineal o metro cuadrado
son aproximadas y dependen de la colocacién de las
piezas.
¢ CERAMICA MALPESA se reserva el derecho de afia-
dir, eliminar o modificar los productos y datos de este
catalogo sin aviso previo.
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LADRILLO CARA VISTA

UNE EN 771-2003 Especificaciones de piezas para fabrica
de albadileria. Parte 1: Piezas de arcilla cocida.

Extrusionado
Klinker
Klinker Flaseado
Hidrofugado
Esmaltado

Prensado
Hidrofugado
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e 3

€

L(\(Y

MALPESA




1.1. Ladrillo Cara Vista Extrusionado

Klinker
Klinker Flaseado
Hidrofugado

Esmaltado

D
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Extrusionado

La salida de material de la extrusora (Galletera) consiste en una barra continua de arcilla de sec-
cién constante. Esta figura se corresponde con el negativo del molde, o sea, con la parte hueca
que queda entre el marco (Contorno exterior) y los tacos (Perforaciones de la pieza).
Posteriormente, esta barra continua sera cortada en piezas individuales del grosor adecuado.
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1.1.1. Klinker

Los ladrillos caravista calidad klinker, son fabricados mediante extrusionado
de una mezcla de arcillas especiales y agua. Tras el secado del agua afadida
para la extrusién, son cocidos en un Horno Tunel, en atmdsfera oxidante y a
altas temperaturas, hasta alcanzar un estado de gresificacion que le confiere
las exclusivas propiedades que definen a este tipo de material:

-Absorcién de agua inferior al 6%.

-Densidad superior a 2 Kg/dm?.

-Resistencia a Compresién normalizada caracteristica superior a 40 N/mm?2.
De especial durabilidad y belleza natural, los ladrillos Klinker son idéneos
para los ambientes mas agresivos.

an
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Blanco

—~——— ] | [ | | |
i [E— [ r [ I
' I I I I I I [

a o0 e Medida (axb) cm: 23,6x11,3 23,6x11,3  29x14  35,8x14**

q§§>%<bq> c e Grueso (c) cm: 3,6 4,9 4,9 4,9
q> ® Peso aprox Kg: 1,26 1,75 2,72 3,20
e Acabado: Liso Liso Liso Liso

** El modelo K. Blanco en el formato de 36x14x5, presenta una ligera variacién de tono respecto a los formatos
de 24 y 29 cm. En caso de duda solicite muestras fisicas.

Klinker Blanco
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Blanco Andalucia
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b e Medida (axb) cm: 23,6x11,3  29x14

@q%@@ © e Grueso (c) cm: 4,9 4,9
e Peso aprox Kg: 1,75 2,72
e Acabado: Liso Liso

Blanco Escarcha
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¢ Medida (axb) cm: 23,6x11,3 35,8x14

e Grueso (c) cm: 4,9 4,9
® Peso aprox Kg: 1,75 3,20
e Acabado: Liso Liso
\
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

2=l * Medida (axb) cm: 23,6x11,3 29x14

¢g§§&® c e Grueso (c) cm: 4,9 4,9
\ e Peso aprox Kg: 1,80 2,72
e Acabado: Liso Liso

Klinker Gris

-_
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Gris Plata

a2 e Medida (axb) cm: 23,6x11,3

o$§§&o © e Grueso (c) cm: 4,9
\ * Peso aprox Kg: 1,75
e Acabado: Liso

Gris Perla

a @?g«? e Medida (axb) cm: 23,6x11,3  29x14 35,8x14
<>~ ° e Grueso (c) cm: 4,9 4,9 4,9
\ e Peso aprox Kg: 1,75 2,72 3,20
e Acabado: Liso Liso Liso
\(
1171 l‘ .
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Granada

e Medida (axb) cm: 23,5x11,3

e Grueso (c) cm: 4,8
® Peso aprox Kg: 1,80
¢ Acabado: Liso

Klinker Granada



Marrdn

a @%%E e Medida (axb) cm: 23,5x11,3
> ° e Grueso (c) cm: 4,8
\ * Peso aprox Kg: 1,80

e Acabado: Liso

Azabache

e Medida (axb) cm: 23,5x11,3  29x14

e Grueso (c) cm: 4,8 4,8
e Peso aprox Kg: 1,85 2,87
e Acabado: Liso Liso
\
1191 “‘
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Albero

a @&oﬁ e Medida (axb) cm: 23,6x11,3
G~ ° e Grueso (¢) cm: 5
\ e Peso aprox Kg: 1,85

e Acabado: Liso

Roble

a =l e Medida (axb) cm: 23,6x11,3 29x14 35,5x14

@ P e Grueso (o) cm: 5 5 5
\ * Peso aprox Kg: 1,85 2,87 3,20
e Acabado: Liso Liso Liso
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Maestranza

a @3@5 e Medida (axb) cm: 23,6x11,3
o> ° e Grueso (c) cm: 5
\ * Peso aprox Kg: 1,85

e Acabado: Liso

Terracota

3ol e Medida (axb) cm: 23,6x11,3 35,5x14

&5~ P e Grueso (c) cm: 5 5
\ ® Peso aprox Kg: 1,85 3,40
e Acabado: Liso Liso
\
1211 l‘ .
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Palo de Rosa

a @&oﬁ e Medida (axb) cm: 23,5x11,3
o>~ ° e Grueso (¢) cm: 4,9
\ e Peso aprox Kg: 1,80

¢ Acabado: Liso

Klinker Palo de Rosa mg®




Ladrillos de cuatro caras vistas

/
/

\
Oy

La utilizacién de ladrillos con las cuatro caras vistas de forma indiscriminada puede producir
pérdidas de calidad en la estética final de la fachada debido a que la cara inferior del ladrillo es
ligeramente menos perfecta que la superior. La cara vista principal del ladrillo viene indicada por
la perforacién central alargada terminada en arco. Se recomienda la utilizacién de este tipo de
ladrillos s6lo en aplicaciones que lo requieran expresamente.

Se ruega consultar modelos disponibles.

n
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Piezas especiales complementarias

Previa consulta y contando con suficiente antelacién, se podréan ofertar las piezas especiales deta-
lladas en la tabla adjunta en determinados modelos del formato de 24x12x5cm. En algunos casos
solo se pueden fabricar en pequefias partidas, por lo que sera necesario consultar con fabrica para
la confirmacién de cantidades y plazos.

Algunas de estas piezas, al ser utilizadas para la realizacién de remates, se pueden combinar con
modelos de tono similar para los cuales no se fabrican.

Debido a su proceso de fabricacion, las piezas especiales podran tener ligeras variaciones de tono
respecto a su ladrillo base. En los formatos macizos pueden aparecer marcas en la soga vista debi-
das al proceso de fabricacién. Consultar posibilidades de fabricacién segln los modelos .

Macizo Regruesado Ladrillo doble tizén

<~

Ladrillo 24x8x5 cm Curvo R6 cm Curvo radio R

<0

Columna Cornisa Celosia 24x12x10 cm

=

Dintel 1 soga/ 1 tabla Dintel 2 sogas/ 1 tabla Albardilla 1 pié 1 agua
29x24x4,5/ 9,5 cm

ééﬁgg
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1.1.2. Klinker Flaseado

Los ladrillos cara vista klinker flaseados, son ladrillos klinker cocidos a mas alta temperatura y en
atmosfera reductora, o sea, pobre en oxigeno. Los compuestos de hierro que en coccién oxidante
reaccionan a 6xido férrico de color rojo, en coccién reductora lo hacen a 6xido ferroso-férrico
o ferroso, de colores avellana, marrén, gris, negro, ocres... en funciéon del grado de reduccién
aplicado. Incluso dentro de un mismo modelo de flaseado puro se pueden obtener variaciones
de tono importantes.

Reducciones debidamente programadas, unidas a un perfecto mezclado, dan lugar a multitud de
composiciones que confieren a cada construccién un aspecto Gnico, con un brillo especial.

Nota:
Los modelos flaseados estdn compuestos por la

e Medida (axb): 23,6x11,3 cm
c ® Grueso (c): 4,9 cm

mezcla de distintos tipos de ladrillos con algunas ® Peso aprox Kg: 1,80
diferencias en sus caracteristicas técnicas. * Acabado: Liso
1251
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado
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Klinker Flaseado Negro

n
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Montserrat

Montserrat

Valdelagrana

Visén

Montserrat

=
e
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Melocotdn

- Melocotén

Ambar

Ambar

Taburiente

Ocre

’ Negro

Ambar

an
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Torneo

Negro

Avellana

Marrén

Avellana -
Marrén ‘
Bermejo
Negro

Avellana

Melocoton
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Klinker Flaseado Torneo
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Timanfaya
Negro ’
Avellana -
Ocre ’
Melocotén -

Negro

Ocre

Pizarra

Negro

Vison
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Altamira

Negro

Avellana

Visén

i

Albarracin

- Avellana

Ocre

Melocoton

Somosierra

Avellana

Marrén

Ocre

Ambar

(Y
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Piezas especiales complementarias

Previa consulta y contando con suficiente antelacién, se podran ofertar
las piezas especiales detalladas en la tabla adjunta para los modelos
Flaseado Negro y Flaseado Visén. En algunos casos solo se pueden
fabricar en pequefas partidas, por lo que serd necesario consultar
con fabrica para la confirmacién de cantidades y plazos. Debido a su
proceso de fabricacién, estas piezas podran tener ligeras variaciones de
tono respecto a su ladrillo base, consultar.

Ladrillo doble tizon Curvo R6 cm

R S
R
€N

Dintel 1 soga/ 1 tabla Dintel 2 sogas/ 1 tabla

- S
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1.1.3. Hidrofugado

: EERFERCEE
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= R el e

Ladrillos cara vista fabricados mediante extrusionado de una mezcla de arcillas y agua. Tras
el secado del agua afiadida para la extrusion, son cocidos en Horno Tunel, en atmdsfera
oxidante, a altas temperaturas, cada modelo a su temperatura 6ptima de coccién (siempre
superior a los 1.000°C).

Por el contenido en carbonatos de las arcillas bases, la succion (velocidad de absorcién de agua)
de estos productos es mayor de 0,10 gr/cm? minuto. Por eso, para evitar el mojado del ladrillo
antes de la colocacion (practica necesaria con succiones mayores de 0,10 gr/cm? minuto, pero que
no se aplicaba en obra), a la salida del horno y antes del empaquetado se hidrofugan los ladrillos
por inmersién con un compuesto de silicona. Este tratamiento mejora la puesta en obra, facilita la
limpieza y mantiene durante largo tiempo la belleza, sin contaminar, de los paramentos.

an
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Blanco Malpesa

| | | | |
i | | S| | | 1
I | I | | I |
[ { A= 1 [ [ L 1
| | | | | | | |
| | | | | | | |
E | | E | l | |
| i | | | | B |
| | | | | | | |
| l J | + | | l [ [ [ | - | | I
L [ I ] | L | |
| [ [ | [ [ [ I
a2 e Medida (axb) cm: 23,8x11,7
55> Je e Grueso (c) cm: 5
<L e Peso aprox Kg: 1,55
\ . Acabago: J Liso
Blanco Lino
| I | ] | | | |
1 [ [ | I | H [ |
| f | | | [ I | |
| | | I | | | | |
| | | I Bl | | | |
| | | I | | | | ==
E | | 1 I = I S
| | | 1 I 1 | | |
| | I | | [ | | ‘
| | | [ I | | I |
[ [ | | | I 0 [ |
| | | | | | | | |
| I | | | I ] |
PPN ¢ Medida (axb) cm: 23,8x11,7
5o e Grueso (c) cm: 5
L e Peso aprox Kg: 1,55
\ ° Acabago: J Liso
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Cana

| I I | | | I
| | 1 =il I 1 [ | |
| | | | | | |
| | | [ | | | | |
I | [ | | | |
| | | | | | | I |
| I | | [ | |
| | | | | | | | | o
I [ 1 | | I 1 e —
| | | | | I [ | | T
| I I | | | | "
| | | N 1 1= | [ il
| | | | I | | : s
a <§>®b e Medida (axb) cm: 23,8x11,7 23,8x11,7
s » Grueso (c) cm: 5 6,9
< * Peso aprox Kg: 1,55 2,17
\ . Acaba§o*: J L, R Liso
Blanco Lienzo
. | | | | I | |
[ | I i 5 I i I | |
| | il | | 1 |
| | | | | | | | |
. [ L | [ 1 | |
| | | | | | | | |
= I | I | | l I I | I | i | I =
| i | | | | | s
= 1 | | l | 1 I [ e
| | | [ 1 [ | |
I 1 | | | | | | |
| [ [ | | | |
a2 ¢ Medida (axb) cm: 23,8x11,7
e e Grueso () cm: 5
A s
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Sevilla Malpesa

| | T | I | |

1 il | | | | i 1

[ [ I | a | T
I

1 | ) [ [ [

1 | | [ | 1 | e |

I I i . I , I I l 1
a q§>q§ e Medida (axb) cm: 23,8x11,7
5g>Je e Grueso (¢) cm: 5
e Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado*: L, C

*L = liso, C= corcho

Sevilla Malpesa

Sevilla Malpesa
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Sevilla Santa Justa

I | I | | | |

[ | | I | 1 I I
| I | I =i ] I

| | I I I T I I [ I | 3 1 : i

I : I I I I I J l ! I : | : |

| I [ I I | I I
| | | | | | |

| I = 1 dl [ | |
| I I I I | oL |

| I | | | | I |
I I I I I I I

a b e Medida (axb) cm: 23,8x11,7 23,8x11,7

a2 e e Grueso (c) cm: 3,7 5
e Peso aprox Kg: 1,15 1,55

e Acabado*: LC L,C

*L = liso, C= corcho

Sevilla Santa Justa

an
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Cartuja

o b e Medida (axb) cm: 23,8x11,7 23,8x11,7

S e Grueso (c) cm: 3,7 5
* Peso aprox Kg: 1,15 1,55
e Acabado: Corcho Liso

oL e Medida (axb) cm: 23,8x11,7 23,8x11,7

SR e Grueso (c) cm: 5 7
e Peso aprox Kg: 1,55 2,17
e Acabado*: L, C L, C

* = liso, C= corcho

| 40 | Cataélogo Malpesa 2009-2010



Rojo Bailén

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7
e Grueso (c) cm: 5

® Peso aprox Kg: 1,60

e Acabado: Liso

* Medida (axb) cm: 23,8x11,7
e Grueso (c) cm: 5

® Peso aprox Kg: 1,60

e Acabado*: L, C

*| = liso, C= corcho
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Siena

a8 e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

S e Grueso (c) cm: 4,9
* Peso aprox Kg: 1,55
® Acabado: Liso

Ceniza

a_ &l e Medida (axb) cm: 23,8x11,7
ZEEP)e e Grueso (c) cm: 5
e Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado: Liso
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Damasco

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

e Grueso (c) cm: 4,9
® Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado*: C,R

*C= corcho, R= rugoso

Teide

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

e Grueso (c) cm: 5
® Peso aprox Kg: 1,55
¢ Acabado: Liso
\
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Piezas especiales complementarias

Previa consulta y contando con suficiente antelacién, se podrén ofertar las piezas especiales
detalladas en la tabla adjunta en determinados modelos. En algunos casos solo se pueden fabricar
en pequefias partidas, por lo que serd necesario consultar con fabrica para la confirmacién de
cantidades y plazos.

Algunas de estas piezas, al ser utilizadas para la realizacién de remates, se pueden combinar con
modelos de tono similar para los cuales no se fabrican.

Debido a su proceso de fabricacion,las piezas especiales podran tener ligeras variaciones de tono
respecto a su ladrillo base. En los formatos macizos pueden aparecer marcas en la soga vista
debidas al proceso de fabricacién. Consultar posibilidades de fabricacién segin los modelos.

Macizo Regruesado Ladrillo doble tizén

<~

Ladrillo 24x8x5 cm Curvo R6 cm Curvo radio R

= R ’f&
Q>Q%><§.é<§> \
N

Cornisa Columna

Dintel 1 soga/ 1 tabla Dintel 2 sogas/ 1 tabla Celosia 24x12x10
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1.1.4. Esmaltados

Ladrillos cara vista fabricados mediante extrusionado de una mezcla de
arcillas y agua. Tras el moldeo, se aplica superficialmente una suspensién
de 6xidos metalicos diversos, en funcién del color deseado.

En la coccidn, la aplicacion efectuada funde sobre el ladrillo dando
lugar a una fina capa de esmalte que cubre la superficie cara vista.
Con un ligero hidrofugado de las tablas de los ladrillos, se rebaja su
succion por debajo de 0,10 gr/cm? minuto.

Nota:
Garantizamos la calidad en las sogas. Los tizones debido al proceso de fabricacion

pueden presentar ligeras marcas e irreqularidades.

n
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Blanco

| | I | I | I

a0 e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

Sse—_Je e Grueso (c) cm: 5
e Peso aprox Kg: 1,55

e Acabado: Liso

Esmaltado Blanco

Esmaltado Blanco|

S
<
S
=
(e}
S
£
S
g
v
wy
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Aluminio

| I
[ |
—L : T -
T 'I -
=
=
[ 1
|
| |
. [
1 i |
e Medida (axb) cm: 23,8x11,7
e Grueso (c) cm: 5
® Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado: Liso
Gris

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

e Grueso (c) cm: 5
e Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado: Liso
\
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Azul

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

e Grueso (¢) cm: 5
® Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado: Liso

Verde

e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

e Grueso (c) cm: 5
® Peso aprox Kg: 1,55
e Acabado: Liso
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Burdeos

a_p e Medida (axb) cm: 23,8x11,7

)

q%gg@@ ¢ e Grueso (c) cm: 5
ST mEe
Amarillo
1 | | | | | | |
| | L | I l 1 | |
| | | I | | | |
| | | | i i | | |
| | f | i | F B
| I | [ | 1 | | |
| | | I | | | I
| I [ = | [ ] | |
| | | | | | | | T
| | | [ | | | | | o —————
| | [ | | [ | | =
| | | [ | | | | |
| I [ I | | | I
a2 * Medida (axb) cm: 23,8x11,7
q%%gé@@ c e Grueso () cm: 5
I ol
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Klinker | Klinker Flaseado | Hidrofugado | Esmaltado

Piezas especiales complementarias

Previa consulta y contando con suficiente antelacién, se podran ofertar
las piezas especiales detalladas en la tabla adjunta para los modelos
especificados. En algunos casos solo se pueden fabricar en pequefias
partidas, por lo que sera necesario consultar con fabrica para la confir-
macién de cantidades y plazos.

Debido a su proceso de fabricacién, las piezas especiales podran tener
ligeras variaciones de tono respecto a su ladrillo base. Consultar posibi-
lidades de fabricacién segin los modelos.

Curvo R6 cm

. Esmaltado Blanco
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1.1.5. Aplicaciones Practicas
de Piezas Especiales y Piezas Complementarias
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones practicas

Ladrillos de Doble Tizén

Este ladrillo esta disefiado para ser colocado como un
ladrillo de medidas estandar pero ofreciendo aspecto
de aparejo a tizones. Este efecto se consigue gracias
a la hendidura que divide la soga de la pieza en dos
mitades. Esta hendidura permite ser rellenada con
mortero de modo que la pieza simulara dos tizones y
evitara posibles desprendimientos de la llaga gracias
a su geometria con forma de cola de milano.

Su concepcién facilita la rotura o corte para obtener
medias piezas. Ademas, la zona de corte de la pieza
quedaréd oculta por el mortero al estar retrasada
respecto a la cara vista, de modo que no se observaran
potenciales roturas superficiales provocadas a la
entrada o salida del disco.
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Ladrillos Curvos

A partir de una cierta longitud de radio, la necesidad
de utilizar piezas con la cara curvada empieza a ser
cuestionable.

Para ladrillo curvo a sogas y radios superiores a 5m, la
diferencia de cotas entre los extremos de las sogas y el
punto central es inferior a 1,5mm. Si pasamos a radios
superiores a los 7,5m esta diferencia sera inferior a
Tmm. Para ladrillo curvo a tizones y radios superiores
a 2m, la diferencia de cotas entre los extremos de
los tizones y el punto central es inferior a Tmm. Si
pasamos a radios superiores a los 3,5m esta diferencia
rondara los 0,5mm.

En caso de duda se recomienda realizar un replanteo
con ladrillos estandar con el fin de observar el efecto
estético obtenido y evaluar la necesidad real de
fabricar este tipo de piezas especiales o bien construir
las curvas en base a ladrillos estandar.

RADIO mm 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000
L CARA VISTA mm 240 240 240 240 240 240 240 240 240 240
FLECHA mm 7,23 3,60 2,40 1,80 1,44 1,20 1,03 0,90 0,80 0,72
RADIO mm 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000
L CARA VISTA mm 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
FLECHA mm 1,80 0,90 0,60 0,45 0,36 0,30 0,26 0,23 0,20 0,18

L CARA VISTA

En funciéon del radio y del espesor de junta a aplicar,
la pieza necesitara o no tener los tizones achaflanados
para evitar un estrangulamiento excesivo de la junta
de separacién entre piezas al pasar del radio exterior
al radio interior de la corona circular que forman
los ladrillos. Si esto fuese asi la pieza podria incluir
suplementos para retirar en obra.

n
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones practicas

Angulos Especiales

Bajo determinadas circunstancias el encuentro entre fachadas no se
produce en angulo recto, ya sea por necesidad fisica del proyecto o
por imposicion del disefio.

Para dar solucién a estas situaciones se puede recurrir a piezas
especiales que se disefian con la condicién de que cada llaga (Junta
vertical) coincida siempre con el centro de las sogas de las piezas
adyacentes en las hiladas inmediatamente inferior y superior.

Para que esto se cumpla debe verificarse la siguiente relacién:

B+ LL+0.55=A+0.5LL

Donde :
e A Medida de la soga de la pieza especial.
B Medida del tizén de la pieza especial.
e [L Medida de la junta vertical.
® S  Medida de la soga de la pieza base.

Las dimensiones de la soga y el tizén de la pieza especial en angulo
no coinciden con las de soga y tizén de la pieza estandar a excepcién
de angulos convexos agudos.

Dependiendo del valor del angulo y de la aplicaciéon concreta, la
pieza podria tener distintas geometrias, incluyendo suplementos
para ser retirados en obra, presentando las esquinas agudas
achaflanadas para evitar roturas en proceso,...
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Angulos Especiales

Con pieza especial

Angulos convexos

Existe la posibilidad de ejecutar soluciones alternativas
a las anteriormente expuestas utilizando sélo piezas
base ya sean enteras o cortadas. En aquellos casos
donde los muros que se unen en el angulo quedan
desolidarizados entre si, se recomienda la utilizacion
de armaduras o lafas de unién (Preferiblemente de
acero inoxidable o plastico).

Angulos céncavos

En angulos céncavos es habitual la solucién con llaga
en todas las hiladas cortando piezas sin necesidad de
recurrir a piezas especiales.

Sin pieza especial
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Ladrillo Cara Vista | Extrusionado | Aplicaciones practicas

Piezas Complementarias: Dintel

Dintel 1 soga/ 1 tabla

En los huecos de muros de fabrica de ladrillo, el cargadero puede ser
sustituido por armaduras en las hiladas situadas en el dintel del hueco. Las
piezas ceramicas estan fabricadas con perfiles con forma de cola de milano,
de modo que se favorezca la buena fijacion de las piezas. Estas piezas estan
disefladas para ser colocadas a sogas, de modo que se proporcione efecto
de continuidad en la hilada inmediatamente superior al hueco.

 Ejemplo de dintel
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Dintel 2 sogas/ 1 tabla

Con este tipo de piezas se pueden realizar celosias longitudinales mediante
la utilizacién de armaduras. Puede ser adecuado el uso de piezas con las
dos sogas vistas en el caso de tratarse de zonas visibles en la cara interior
(Lavaderos, corredores, aparcamientos...).

El calculo del armado de este tipo de aplicaciones debe ser llevado a cabo en
el proyecto para cada caso concreto. Existen tablas de célculo expresamente
desarrolladas para este tipo de soluciones, donde se recomienda el tipo de
elementos comerciales a utilizar. En caso de duda se ruega contactar con
nuestra oficina técnica.

pIsofad ap ojdwialy

Debido a su proceso de fabricacién, estas piezas podran tener ligeras variaciones

de tono respecto a su ladrillo base. Solo se fabrican en acabado liso.
Las dimensiones de las piezas para dinteles o celosias tendran los mismas

valores, aproximadamente, que las de la pieza base de la que derivan

n
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Prensado

El proceso de prensado consiste en la compactacién de arcilla mediante la accién de dos punzones
enfrentados que la comprimen en el interior de una matriz que conformara la pieza.

Mediante relieves en los punzones se pueden conseguir resaltes o rebajes no pasantes en las
piezas. El contorno exterior de la pieza queda definido por la cavidad de la matriz.
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1.2.1. Modelos

e e i T s

Ladrillos cara vista fabricados mediante prensado de una mezcla
de arcillas y agua. Tras el secado, son cocidos en Horno Tunel,
en atmésfera oxidante, a altas temperaturas, cada modelo a su
temperatura dptima de coccion (siempre superior a 1.000°C).

Por el contenido en carbonatos de las arcillas bases, la succién
(velocidad de absorcién de agua) de estos productos puede ser mayor
de 0,10 gr/cm? minuto. Por eso, para evitar el mojado del ladrillo antes
de la colocacién (practica necesaria con succiones mayores de 0,10 gr/
cm? minuto, pero que no se aplicaba en obra), a la salida del horno
y antes del empaquetado se hidrofugan los ladrillos por inmersién o
por duchas con un compuesto de silicona. Este tratamiento mejora la
puesta en obra, facilita la limpieza y mantiene durante largo tiempo la
belleza, sin contaminar, de los paramentos.

an
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Ladrillo Cara Vista | Prensado Formatos | Piezas especiales |

Blanco Andalucia

| I i [ il [ I
| | I I I I I |

s - = . = e
] |t | [ [t | T | | e |

a b e Medida (axb) cm: 23,4x11,6 23,4x11,6
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
e Peso aprox Kg: 2,20 2,72

Gris Perla

a b e Medida (axb) cm: 23,4x11,6 23,4x11,6
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
® Peso aprox Kg: 2,20 2,72

NOTA:
Los datos que aparecen corresponden al formato de Cazoleta Continua
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Maestranza

a b e Medida (axb) cm: 23,4x11,6 23,4x11,6
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
® Peso aprox Kg: 2,20 2,72

Terracota

a b e Medida (axb) cm: 23,4x11,6 23,4x11,6
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
® Peso aprox Kg: 2,20 2,72

i
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Ladrillo Cara Vista | Prensado Formatos | Piezas especiales |

Triana

a b e Medida (axb) cm: 24x11,9  24x11,9
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
e Peso aprox Kg: 2,20 2,87

Rojo Prado

a o e Medida (axb) cm: 24x11,9  24x11,9
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
® Peso aprox Kg: 2,20 2,87

NOTA:
Los datos que aparecen corresponden al formato de Cazoleta Continua
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Rojo Madrid

a b * Medida (axb) cm: 23,8x11,8 23,8x11,8
¢ e Grueso (c) cm: 4 5
® Peso aprox Kg: 2,20 2,87
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Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos Piezas especiales |

1.2.2. Formatos

Dada la amplia gama de modelos y formatos disponibles en este tipo de ladrillos, las combinacio-
nes posibles son muy elevadas, de modo que se hace necesario confirmar con fabrica las posibili-
dades de produccién en funcién de las cantidades solicitadas y el plazo de suministro. Todos estos

formatos se pueden fabricaren 4y 5 cm.
Consultar ficha de producto para obtener dimensiones nominales de cada modelo

Cazoleta Continua
B ) 24x12cm. Doble muesca. Pieza que afianza la

o S
T estanqueidad en la junta vertical de unién entre ladrillos
(gracias a las muescas) asi como la continuidad en la
horizontal (gracias a la cazoleta continua).

Permite armado longitudinal a lo largo de la cazoleta.

Necesidad de pieza complementaria para las esquinas.

Doble Cazoleta Macizo

24x12cm. Pieza universal que permite 24x12cm. Sin cazoletas ni muescas.
la realizacion de las esquinas sin piezas

especificas.

Una Cazoleta Esquina 24x12cm

24x12cm. Como pieza base o para remates. Con Doble Cazoleta que permite la
prolongacion, sin rupturas, del mortero, asi

como del posible armado en el tendel
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Hiperladillo
36x12cm. Con doble cazoleta continua.

Medida Catalana
29x14cm. Con doble cazoleta continua.

Medida Holandesa
20x10cm. Con una cazoleta.

Pieza Tiz6n, 12x12cm

Pieza que afianza la estanqueidad en la junta
vertical de unién entre ladrillos (gracias a

las muescas) asi como la continuidad en la
horizontal (gracias a la cazoleta continua).
Permite armado longitudinal a lo largo de la
cazoleta. Necesidad de pieza complementaria
para las esquinas. Especialmente indicada
para realizar rehundidos.

Hiperladrillo Esquina

30x12cm. Con doble cazoleta continua que
permite la prolongacién, sin rupturas, del
mortero y del posible armado en el tendel.

Medida Catalana esquina

29x14cm. Con doble cazoleta continua que
permite la prolongacién, sin rupturas, del
mortero y del posible armado en el tendel.

Esquina aparejo a tizones, 18x12cm
Doble cazoleta continua que permite la
prolongacion, sin rupturas, del mortero asi
como del posible armado en el tendel .

Pieza Tiz6n, 18x12cm

Pieza que afianza la estanqueidad en la junta
vertical de unién entre ladrillos (gracias a

las muescas) asi como la continuidad en la
horizontal (gracias a la cazoleta continua).
Permite armado longitudinal a lo largo de la
cazoleta. Necesidad de pieza complementaria
para las esquinas. Especialmente indicada
para realizar rehundidos.
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Ladrillo Cara Vista | Prensado | Modelos | Formatos | Piezas especiales

1.2.3. Piezas Especiales Complementarias

Previa consulta y contando con suficiente antelacién, se podran ofertar las piezas especiales deta-
lladas en la tabla adjunta para el modelo Triana. Seré necesario confirmar con fabrica cantidades y
plazos. Para piezas en otros modelos consultar.

Las piezas de Cazoleta Continua en Esquina, asi como los Radios de 6 cm, de 12 cm y de 65 cm se
podran fabricar en todos los modelos siempre que se cuente con suficiente antelacién.

Para piezas cortadas a medida consultar.

Cotas en cm.

Cazoleta continua Circular r65 cm Curvo r6 cm Curvo r12 cm

para esquina A B C Kg/ud. A B C Kg/ud. A B C Kg/ud.
A B C Kg/ud. 24 12 4 1,90 24 12 4 1,90 24 12 4 1,90
24 12 4 1,90 24 12 5 2,60 24 12 5 2,60 24 12 5 2,60

24 12 5 2,60

=

Columna Pecho Paloma Escalon Cornisa
A B C Kg/ud. A B C Kg/ud. A B C Kg/ud. A B C Kg/ud.
24 12 4 1,90 24 12 4 1,90 24 12 4 1,90 24 12 4 1,90
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Chaflan
A B C Kg/ud.
24 12 4 1,90

Huevo

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,9

Pistolin

A B C Kg/ud.
24 5 4 09

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,9

Rosario

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,9

Junquillo Trenzado

A B C Kg/ud.
24 5 3 1,00

chh
‘a\,

Bocel

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,90

Albardilla

A B C Kg/ud.
24 12 3 1,55

NIMERn s nnmmnsanam

Junquillo Liso

A B C Kg/ud.
24 5 3 1,00

Castillete

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,9

Gargola

A B C Kg/ud.
24 12 4 1,9
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1.3. Resumenes

. Texturas

. Medida Catalana

. Hiperladrillo

. Fachada Pasante y Ventilada

. Caracteristicas Teécnicas
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En esta seccién se proponen una serie recopilaciones tematicas para facilitar la
informacion sobre una cuestion concreta, asi hemos creido convenientes los
siguientes apartados:

Modelos que se fabrican con textura no lisa, es decir corcho y rugosa.
Modelos que se fabrican en medida Catalana, 29x14.

Modelos que se fabrican en medida Hiperladrillo, 36x12cm.

Sistema de fachada pasante y ventilada.

Tablas de caracteristicas técnicas.
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1.3.1. Texturas

Textura Corcho
Modelo

Tamafio cm

Grueso cm oF

i : " 1

(Y

5 L

3,7/ 5 .

5/7 e

1 Sevilla Malpesa 24x12

2. Sevilla Santa Justa 24x12

3. Cartuja 24x12 3,7
4, Salmén 24x12

5 Cuero 24x12 5
6 Damasco 24x12 4,9

Textura Rugoso
7. Cafia

24x12

8. Damasco

24x12

Detalle Textura Corcho
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Detalle Textura Rugoso
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Ladrillo Cara Vista | Resumenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Caracteristicas |

1.3.2. Medida Catalana

Formato de medida catalana de 29x14x5cm para ladrillo cara vista, que se fabrica, por el método de extrusion,
en klinker y por el método de prensado en material tradicional con hidrofugado. A su vez dentro de cada sistema
de fabricacién hay varios colores disponibles, lo que configura un interesante conjunto y supone una variedad de
nuevos elementos con los que realizar su proyecto, suméandose a los ya tradicionales de nuestro catalogo.
Consultar ficha de producto para obtener dimensiones nominales de cada modelo.

Klinker
T4cm 29cm
Blanco Blanco Andalucia
i oy d = 1 1 — 1 z | - | 1 ]
I [ 1 I I I | [ I
| | [ [ | [ [ [ [
| | [ | | 1 | | | |

[l I | I—— = B [ I.I;I

| I I | | I [ =1 I '
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=E =Ll ] L T} | | 1 L 1 1
| | | | | | | | I [
=k = 1 i 1 = | | 1 |
[ [ | ] ] | | | | |
| | | | | | | [ [ |
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| | [ | | | | | | |
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Prensado

Blanco Andalucia
| | | B |

I | | | |
| l I | |

Gris perla

Rojo Prado

Terracota Rojo Madrid
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Ladrillo Cara Vista | Resumenes | Textas | Medida Catalana | Hiperladrillo | Fachadas | Caracteristicas |

1.3.3. Hiperladrillo

Estos nuevos ladrillos proporcionan aparejos de gran horizontalidad gracias a la proporcién de la pieza y el menor
ndmero de llagas.

La utilizacién de estos productos para la ejecucién de fachadas ventiladas o pasantes aporta beneficios adicionales
frente a la solucién tradicional, tanto en el rendimiento de colocacién (Formato de gran tamafio, ausencia de
plaqueta, posible eliminaciéon del enfoscado del intradés...) como en la calidad final del producto terminado,
el edificio, al que se dota de una estética impecable con excelentes propiedades funcionales en aspectos tan
importantes como son el ahorro energético, la protecciéon contra el ruido, la proteccién contra la humedad y el
minimo mantenimiento.

Consultar ficha de producto para obtener dimensiones nominales de cada modelo

Klinker
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1.3.4. Fachada Pasante y Ventilada

[ )
il
STRUCTURA

innovacidn alameantcal

STRUCTURA:

Sistema constructivo de fachada autoportante y ventilada con ladrillo cara vista

Ceramica Malpesa, como asociado del organismo STRUCTURA, promueve la utilizacién de soluciones inno-
vadoras a la hora de proyectar y ejecutar fabricas de ladrillo cara vista.

La innovacién que propone STRUCTURA se basa en un sencillo sistema constructivo, denominado G.H.A.S.
(Geo-Hidrol Advanced System), que permite mejorar el resultado final de las fachadas de ladrillo visto, ya
sea a través de la solucion de fachada autoportante o de fachada ventilada.

La fachada autoportante consiste en separar la hoja exterior de la fachada de la estructura del edificio,
de modo que se origine una camara de aire continua. Dicha camara seria ocupada por aislamiento o por
aislamiento-camara. Dada la continuidad de la cdmara, esta solucién careceria de puentes térmicos.

La fachada ventilada se trata de una variante de la fachada autoportante, donde entre el aislamiento y la
hoja exterior se mantiene una camara de aire con ventilaciéon y drenaje.

Ambeas alternativas aparecen recogidas en el Cédigo Técnico de la Edificacion como soluciones que cumplen
con los requisitos de calidad de esta nueva normativa, siendo la fachada ventilada id6nea para las exigencias
climatolégicas mas severas.

N
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Anclaje Armadura de tendel

Ala hora de ejecutar este tipo de fachada, el sistema G.H.A.S. propone la utilizacién de anclajes para el atado
de la fabrica a la estructura. Dichos anclajes, de sencilla colocacién y ajuste, permiten el movimiento en las
direcciones vertical y horizontal, mientras que impiden el movimiento de vuelco. La utilizacién de armaduras
de tendel en determinadas hiladas de los pafios, de modo que los esfuerzos de flexién en el plano horizontal
se transmitan a la estructura del edificio a través de los correspondientes anclajes, permiten alcanzar mayo-
res luces entre pilares, evitando recurrir, en la mayoria de los casos, a estructuras auxiliares y reduciendo el
nimero de anclajes necesarios.

Para la utilizacién de junta horizontal minima, se recomienda el uso de ladrillos prensados en los que la arma-
dura pueda quedar alojada en la cazoleta continua de las piezas.

Al prescindir de los apoyos en los forjados, con lo que el problema de los desplomes de los cantos de los mis-
mos entre distintas plantas queda eliminado, debemos contar con una base que garantice el buen apoyo de
la fabrica y la resistencia adecuada (La propia estructura del edificio, forjado sobresaliente del resto, consolas
metalicas, ...).

Con la utilizacion de estas innovaciones, se incrementa la calidad del producto final, el edificio, al que se dota
de una estética impecable con excelentes propiedades funcionales en aspectos tan importantes como son el
ahorro energético, la proteccién contra el ruido, la proteccién contra la humedad y el minimo mantenimiento.
Por otra parte, el aplacado de los pasos de forjados y pilares deja de ser un punto singular en la ejecucion del
muro, ya que éste se fabrica de forma homogénea. Esto implica mayor rapidez de ejecucion y evita potenciales
defectos estéticos.

Apoyo en estructura Consolas metdlicas Consolas metdlicas

n
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Estas nuevas posibilidades de ejecucion de fabricas constituyen un sistema avanzado de mayores prestaciones que
los convencionales, que requieren el estudio técnico especifico del proyecto concreto para el dimensionado de an-
clajes, armaduras y apoyos en su caso, que pueden ser realizados por cualquier ingenieria especializada, o bien por
la propia oficina técnica de los proveedores del sistema. Para el mencionado sistema G.H.A.S. la ingenieria GEOHI-
DROL, S.A. queda a su disposicion para el analisis y estudio que seran facilitados sin coste adicional alguno. Contacte

con nuestra red comercial para mas informacion.

1 REFERENCIA: 16 VIVIENDAS EN OLIAS DEL REY, TOLEDO. ESTUDIO DE FABRICAS (t\GEO
SOLUCION DE CERRAMIENTO EXTERIOR CON ARMADURA MURFOR Y ANCLAJES

HIDROL

LADRILLO CAZOLETA CONTINUA MALPESA. ESPESOR 1/2 PIE

MURFOR + ANCLAJES GEOANC INOX
ESQUEMA DE DISPOSICION DE ELEMENTOS

PLANTA TIPO

’ : anclajes GEOANC 1COM INOX o

i soparte cada 12 hilados (4Bcm)
: armadura de_tendel

T 4mm_separados 50mm

{ cada 12 hilados (48cm)

I anclojes GEOANC 1CDM INOX o

= frente de forjado cada 1,00m
[ armadura de tendel p4mm

| separados 50mm_sobre y bajo
anclajes en frente de forjade

armadura de_tendel 4mm

separados 50mm sobre y bajo

PLANTA BAIA anclajes en frente de forjado
- - anclojes GEOANC 1CDM INOX o

Hi [l frente de forjado cada 1,00m

anclojes GEOANC 1COM INOX o
T soporte cada 12 hiladas (48cm)

H=3,00m

#4mm_separados 50mm
cada 12 hilados (48cm)

=

=
[© ®.
®) ®

Hoja_interior 8
@
ladrillo_rebojodo.
@
@
SR - . .
SECCION TIPO SECCION POR ALZADO
SOPORTE

ancloje GEOANC 1CDM INOX o

frente de forjado, coda 100cm en horizontal

anclaje GEOANC 2CDM INOX o

soporte estructural cada 12 hilodos (48cm)

armado_homogéneo Murfor RND.4/Z-50

cado 12 hilados (48cm) + 2 hilodos en orranque

|
T
|
; armadura de tendel
I
|
|

+

armadura de tendel
#4mm_separados 50mm

L=4,70m
+ 2 hiladas en amanque
REPERCUSION POR m2
M. Armadura Murfor RND.4/Z-50 ———————————— 3,04 ml/m2
Ud. Anclaje GEOANC 1CDM INOX ———===—=====— 0,79 ud/m2

ESPECIFICACIONES

@ Ladrillo cerdmico prensado de Cazoleta Continua MALPESA, de 24x11.9x4 cm,
recibido con mortera M—6

@ Armadura de tendel ; en dos primeras hilodus de arranque
® Amadura de tendel ; cada 12 hiladas (48cm)
@ Anclajes a soporte cada 12 hiladas (48cm)
y a frente de forjado cada 1,00m
® Armadura de tendel ; sobre y bajo anclajes

en frente de forjado

VENTAJAS:

e Estabilidad garantizada por calculo.

e Rapidez en la ejecucidn de la obra.
e Ahorro considerable de hormigdn.
e Control dptimo de las fisuras.

e Elementos metalicos necesarios de acero inoxidable.

* NMlejora de las tolerancias a los tabigues de forjados.

e Se puede aplomar con mucha facilidad.

e Eliminacion total de los chapados.
e Garantia post obra.
e Realizacidon de estudios completos

para su incorporacion en proyectos.
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Piezas de ladrillo cara vista prensado serie fachada pasante y ventilada

° Formatos 12x18 cm
y 12x12 cm

(Gruesos 4y 5 cm).
Aparejo Madrilefio

N

>

\

/

i

Pieza estdndar y para
anclaje 12x12 cm

g

Pieza esquina 12x18 cm
(Para formatos 12x18 y
12x12 cm)

SN

N

O

/

Pieza estdndar y para
anclaje 12x18 cm

Para el mejor labrado

de cualquiera de los
modelos de esta serie es
recomendable utilizar
crucetas o curias de pldstico
como espaciadores de
llagas y tendeles. Estos
elementos son fdciles de
adaquirir en ferreterias y
tiendas especializadas.

ZSA\

Se presenta en cinco formatos diferentes, que a continuacién se detallan, y se
fabrican en todos los modelos de prensado ver pag. 60 y siguientes:

¢ Formato 36x12 cm

(Gruesos 4y 5 cm).
Aparejo medida Hiperladrillo.

¢ Formato 29x14 cm

(Gruesos 4y 5 cm).
Aparejo medida Catalana

Pieza estandar 29x14 cm

Pieza esquina 29x14 cm

¢ Formato 24x12 cm

(Gruesos 4y 5 cm).
Aparejo medida Europea

\J\
™~ |
\\\/lf —

Pieza estandar 24x12 cm Pieza estandar 36x12 cm

\

Pieza esquina 24x12 cm

Las piezas que componen la serie posibilitan tanto el armado de tendeles como el
anclaje hacia el interior de la fachada, teniendo en cuenta las juntas de pequefio
espesor que se pueden utilizar en este tipo de ladrillo. La posibilidad del armado
longitudinal de los tendeles queda asegurada mediante la cazoleta continua de
las piezas estandar y de esquina. Para permitir el acceso del anclaje por la zona
posterior se utilizaran los rebajes existentes entre tetones (Formatos 12x18 y 12x12
cm) o bien se rebajaran piezas estandar especificamente para dicha aplicacién
(Formatos 24x12, 36x12 y 29x14 cm).

El especial disefio de estos ladrillos permite, aln albergando las piezas metélicas
mencionadas, su colocacién con los llagueados siguientes:

e “A hueso” en llagas y en tendeles.

® “A hueso” en llagas y con juntas delgadas de mortero visto en tendeles.

e Llagas y tendeles con juntas delgadas de mortero visto.

(“A hueso” = llaga sin mortero visto de 2 6 3 mm para absorber las tolerancias
dimensionales del ladrillo)

n
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1.3.5. Caracteristicas Técnicas

A continuacién se detallan las caracteristicas técnicas mas representativas de nuestros ladrillos. Estos datos técnicos se
corresponden con los valores garantizados que aparecen en las fichas técnicas de cada producto.

Las medidas nominales, tolerancias dimensionales y resto de caracteristicas se muestran en la ficha técnica de cada
producto. Dichos documentos se encuentran actualizados permanentemente en nuestra pagina web: www.malpesa.es

Klinker
¢ GRANADA e BLANCO
Modelos: e MARRON e AZABACHE * GRIS e PALO DE ROSA
® Absorcién de agua: <6% <6% <6 % <6%
e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
e Res. caract. norm. a compresién: 240,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2 F2 F2
* Propiedades térmicas (Leq): 0,43 W/mK 0,41 W/mK 0,40 W/mK 0,44 W/mK
e Expansién por humedad: <0,25 mm/m <0,25 mm/m <0,40 mm/m <0,50 mm/m
e Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al Clase Al
e ALBERO
e B. ANDALUCIA e B. ESCARCHA e MAESTRANZA
Modelos: e GRIS PERLA e GRIS PLATA e TERRACOTA e ROBLE
e Absorcién de agua: <6 % <6% <6% <6 %
e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9 <09 <0,9
e Res. caract. norm. a compresién: >40,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2 F2 F2
* Propiedades térmicas (Leq): 0,38 W/mK 0,40 W/mK 0,44 W/mK 0,44 W/mK
e Expansién por humedad: <0,60 mm/m <0,60 mm/m <0,60 mm/m <0,60 mm/m
e Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al Clase Al
Klinker Flaseado
e BASALTO
e CAZORLA
* INGLES * BERMEJO o ALBARRACIN o MELOCOTON
e NEGRO e PIZARRA e ALTAMIRA e TABURIENTE
e OCRE e SOMOSIERRA e AMBAR e VALDELAGRANA
Modelos: e TORNEO e TIMANFAYA e MONTSERRAT  VISON
® Absorcién de agua: <6% <6% <6 % <6%
e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
e Res. caract. norm. a compresién: 240,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm? >40,0 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2 F2 F2
e Propiedades térmicas (Leq): 0,43 W/mK 0,43 W/mK 0,43 W/mK 0,43 W/mK
e Expansién por humedad: <0,25 mm/m <0,32 mm/m <0,60 mm/m <0,60 mm/m
e Reaccion al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al Clase Al

NOTAS:

La normativa aplicable a cada una de las caracteristicas descri-

tas es la siguiente:
Absorcion de agua:
Succién:

Anexo C UNE-EN 771-1
UNE-EN 772-11

Para caracteristicas técnicas garantizadas ver ficha técnica.

Siguiendo la recomendacion de la nueva norma UNE-EN 771-1,

se informa de que en cualquiera de los modelos de ladrillos cara
vista de este catdlogo, en algunas unidades pueden aparecer
pequerios grdnulos de cal, antes, durante, o después de su

Res. Caract. Norm. a compresién: UNE-EN 772-1
Durabilidad (Heladicidad): UNE 67028 EX
Propiedades Térmicas (Aeq): UNE-EN 1745
Expansion por humedad: UNE 67036
Reaccion al fuego: UNE-EN 13501-1

puesta en obra, que originaran desconchados. Estos desconcha-
dos, de producirse, estardn dentro de los limites marcados por
la norma UNE-67019 de octubre/96 y de acuerdo con la ficha
técnica de cada producto.

El fabricante se reserva el derecho a variar algunas de las carac-
teristicas técnicas sin previo aviso.
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Hidrofugado

* BLANCO LINO
* BLANCO LIENZO

e B. MALPESA e CENIZA ¢ CUERO
Modelos: * CANA e CARTUJA e TEIDE ¢ ROJO BAILEN
e Absorcién de agua: <18 % <16 % <18 % <14 %
e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9 <0,9 <0,9
e Res. caract. norm. a compresiéon:  220,0 N/mm? >20,0 N/mm? >20,0 N/mm? >20,0 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2 F2 F2
¢ Propiedades térmicas (Aeq): 0,33 W/mK 0,35 W/mK 0,33 W/mK 0,37 W/mK
e Expansién por humedad: <0,20 mm/m <0,25 mm/m <0,20 mm/m <0,30 mm/m
e Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al Clase Al

e SIENA e SEVILLA MALPESA
Modelos: e DAMASCO e SALMON e SEV. SANTA JUSTA
¢ Absorcién de agua: <18 % <16 % <16 %
e Succién, Kg/(m?min): <09 <0,9 <0,9
® Res. caract. norm. a compresién:  >20,0 N/mm? >20,0 N/mm? >20,0 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2 F2
e Propiedades térmicas (Aeq): 0,35 W/mK 0,35 W/mK 0,34 W/mK
® Expansién por humedad: <0,25 mm/m <0,25 mm/m <0,30 mm/m
e Reaccion al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al

L]
Esmaltado o QZIJ\LRILLO
* BURDEOS

e ALUMINIO e GRIS
Modelos: e BLANCO e VERDE
e Absorcién de agua: <18 % <16 %
e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9
e Res. caract. norm. a compresiéon:  >20,0 N/mm? >20,0 N/mm?
¢ Durabilidad (Heladicidad): F2 F2
* Propiedades térmicas (Aeq): 0,33 W/mK 0,35 W/mK
e Expansién por humedad: <0,20 mm/m <0,30 mm/m
® Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al

Prensado

Modelos: ¢ ROJO MADRID * TRIANA ¢ ROJO PRADO
e Absorcién de agua: <16 % <18 % <18 %
e Succién, Kg/(m2min): <0,9 <0,9 <09
® Res. caract. norm. a compresion: >20 N/mm? >20 N/mm? >20 N/mm?
e Durabilidad (Heladicidad): FO/ F2* F2 F2
* Propiedades térmicas (Aeq): 0,67 W/mK 0,58 W/mK 0,61 W/mK
e Expansién por humedad: <0,55 mm/m <0,40 mm/m <0,40 mm/m
e Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al Clase Al

* BCO. ANDALUCIA

* TERRACOTA

Modelos: e GRIS PERLA e MAESTRANZA
¢ Absorcién de agua: <9% <9%

e Succion, Kg/(m?min): <0,9 <0,9

e Res. caract. norm. a compresién: 240 N/mm? >40 N/mm?

e Durabilidad (Heladicidad): F2 F2

e Propiedades térmicas (Aeq): 0,71 W/mK 0,71 W/mK

e Expansién por humedad: <0,3 mm/m <0,3 mm/m
 Reaccién al fuego: Clase Al Clase Al

* Ver ficha de producto

1 791
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1.4. Recomendaciones de Uso vy Colocacion
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e Recomendaciones generales
e |adrillos prensados

e Morteros para el labrado de ladrillos de baja succidn

e Tipos de morteros
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1.4.1. Recomendaciones Generales

Generalidades

Exponemos brevemente las recomendaciones de uso
basicas para que los paramentos de ladrillo cara vista
queden al gusto del prescriptor y se obtenga el maximo
partido del ladrillo elegido.

No se marca un orden de importancia, pues entende-
mos que cualquiera de las sugerencias - recomendacio-
nes que se detallan pueden tener trascendencia en el
resultado final de la obra:

Estudiar al méximo el tamano, la forma, la textura y el
color de las llagas, tanto en horizontal como en vertical,
pues influyen de forma importante en el aspecto formal
de la fachada; no olvidemos que el conjunto de las llagas
puede suponer un 20% o mas de la superficie total del
paramento. La percepcién visual sintetiza la suma de co-
lores de los dos componentes de la fachada, pudiéndose
obtener resultados muy diferentes con el mismo ladrillo
variando las condiciones de la llaga.

La profesionalidad de los proyectistas y directores de
obra decidira en buena medida el éxito de esta impor-
tantisima conjuncién llaga - ladrillo, decisiéon que habran
de adoptar en funcién de las variables concretas de cada
obra, como son: los planos, volimenes y elementos que
pretendan destacar, la relacién con otros materiales pre-
sentes en la fachada, entorno de la misma,.. etc., y siem-
pre dentro de su particular gusto.

Por nuestra experiencia y dada la gran variedad de co-
lores, tonos y acabados de nuestros ladrillos, nos ofre-
cemos para aportar nuestras sugerencias al respecto a
quien nos las solicite.

Mezclado de ladrillos

Generalmente, uno de los objetivos que se persiguen,
por su influencia en el resultado estético, es conseguir
una armonia de tonos en la fachada. Conscientes de la
importancia de este factor, realizamos las siguientes re-
comendaciones para modelos concretos:

e El modelo Sevilla Malpesa debe su belleza a una sin-
tonia de tonos salmén muy claros que hacen vibrar la
fachada. Para obtener el mejor rendimiento estético re-
comendamos utilizar ladrillos de tres paquetes a la vez.
e Los paramentos realizados con el modelo Cartuja
deben su belleza a una sintonia de tonos salmén lige-
ramente sonrosados que hacen vibrar la fachada. Para
obtener el mejor rendimiento estético recomendamos
utilizar ladrillos de tres paquetes a la vez.

¢ El modelo Sevilla Santa Justa debe su belleza a una sin-
tonia de tonos salmén claro y muy ligeramente sonrosa-
dos que hacen vibrar la fachada. Recomendamos utilizar
ladrillos de dos paquetes a la vez.

® En todos nuestros ladrillos es asimismo recomendable
seguir esta practica de usar piezas de dos o tres paque-
tes a la vez.

e En aquellas obras que por circunstancias concretas de
una organizacién de trabajo, se dejen huecos en los pa-
ramentos para al final proceder al cerramiento de los
mismos, es aconsejable dejar lo mas cerca posible de
cada hueco el/los paquete/s de los utilizados en su en-
torno.

Ladrillos hidrofugados y klinker

Para ladrillos hidréfugos mencionamos a continuacién
las tres recomendaciones fundamentales para su correc-
ta puesta en obra:

1) Colocar el ladrillo lo més seco posible. Para ello es
necesario quitar completamente el plastico al paquete
al menos dos dias antes de su utilizacion.

2) Utilizar preferentemente morteros de planta, bien
predosificados en seco o premezclados en hiimedo, de
calidad M-7,5 o superior. Si ello no es posible, recomen-
damos afiadir al mortero fabricado en obra un plastifi-
cante, siguiendo las indicaciones de uso del fabricante.

3) Cuando existan ladrillos himedos en el paramento,
por no haber seguido correctamente la primera reco-
mendacién, deberan dejarse secar lo mas posible antes
de proceder al enfoscado de su cara posterior, mayor
importancia adquiere esta precaucion si se proyecta es-
puma de poliuretano.

Para los ladrillos klinker, inicamente dos sugerencias:

1) No mojar los ladrillos antes de colocarlos en obra.

2) Utilizar preferentemente morteros predosificados o
premezclados, de calidad M-7,5 o superior, si se elabo-
ran en obra, afiadir al mortero un buen plastificante.

Plaquetas

Otro factor importante de cara a conseguir un buen re-
sultado en la fachada, es tratar de forma correcta las
plaquetas que se colocan en pasos de forjados y pilares,
y en este sentido hacemos las siguientes indicaciones:

e Si los ladrillos son de tonos claros, salmones o grises,
se cortaran las plaquetas de los mismos ladrillos que se
estén utilizando y se cogeran de tres paquetes a la vez,
en la misma forma que se cojan el resto de ladrillos.

1811
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Ladrillo Cara Vista

Recomendaciones de uso y colocacién

e Es preferible cortar las plaquetas en mesa de corte
provista de disco con agua, lo que permite ajustarla al
tamafio maximo que se precise en obra y no supone
un gran encarecimiento de costes, si tenemos en cuenta
las roturas que se producen al cortar las plaquetas al
golpe.

e Si el ladrillo que se corta es hidréfugo, es necesario
tener en cuenta dos cosas:

1) Cortar ladrillos completamente secos, si se emplea
disco con agua.

2) Dejar secar la humedad provocada por el corte de la
plagueta durante uno o dos dias.

Seguir la primera indicacién es fundamental, en el caso
de la segunda, si no es posible cumplirla por necesida-
des del ritmo de obra, tiene menor importancia, ya que
las humedades que pueden aparecer en la fachada des-
aparecen en poco tiempo.

Tratamiento de las llagas

Estudiar al maximo el tamafio, la forma, la textura y el
color de las llagas, tanto en horizontal como en vertical,
pues influyen de forma importante en el aspecto formal
de la fachada; no olvidemos que el conjunto de las llagas
puede suponer un 20% o mas de la superficie total del
paramento. La percepcién visual sintetiza la suma de co-
lores de los dos componentes de la fachada, pudiéndose
obtener resultados muy diferentes con el mismo ladrillo
variando las condiciones de la llaga.

Cuando se empleen llagas estrechas, enrasadas de mor-
tero o aparentemente vacias, se tendran en cuenta las
tolerancias dimensionales del modelo escogido a la hora
de fijar el ancho minimo de junta y si es un ladrillo ex-
truido también el espesor de la cara de rodadura.
Especial atencién merecen los llagueados verticales “a
hueso” o “a testa”, con los que se consigue la aparien-
cia de continuidad horizontal de las piezas ceramicas.
La consecucién de este resultado estético no significa
la desaparicién total de las llagas verticales; entre cada
pieza debe quedar una distancia minima que permita
absorber tanto las tolerancias propias del ladrillo, como
las de la colocacion. Intentar realizar aparejos de ladrillos
con contacto entre las testas y mantener el aplomado de
las llagas verticales es materialmente imposible, sea cual
sea el modelo y el fabricante elegido. Ademas de esto,
el contacto ladrillo-ladrillo es desaconsejable desde el
punto de vista técnico, ya que cualquier movimiento de
la fachada, (flechas de forjados, dilataciones y retraccio-
nes térmicas, etc.) podrian provocar la concentracién
de esfuerzos en estos puntos de contacto entre ladrillos,
produciendo fisuras y deterioros en los bordes.

El efecto visual de continuidad de las hiladas de ladrillo
se puede conseguir, como puede comprobarse al ob-
servar cualquier obra realizada con este aparejo, fijando
espesores nominales de llaga vertical entre 2 y 4mm (en
funcién de las tolerancias del modelo elegido) y depen-
dera también del dimensionado de la llaga horizontal,
(@ mayor ancho de la llaga horizontal, el efecto se vera
reforzado).

En este tipo de aparejos, el director de obra debe decidir
entre dar mayor importancia al aplomado de las llagas
verticales, para lo que se admitiran ligeras variaciones
en el espesor de las llagas, o bien mantener constante el
espacio entre ladrillos admitiendo una cierta desviacion
en la alineacién de las juntas. En este sentido cabe sefia-
lar laimportancia de contar con buenos profesionales en
la colocacién de ladrillo cara vista, que sepan conjugar
ambos factores para conseguir el resultado apetecido.
Nuestras recomendaciones para la realizacion de apare-
jos “a testa” son:

1) Conocer las tolerancias dimensionales del ladrillo para
fijar un espesor de llaga adecuado.

2) Cuidar especialmente el replanteo vy fijar las toleran-
cias del ancho de llaga en funcién del efecto deseado.
3) Utilizar ladrillos de dos o tres paquetes a la vez y co-
gerlos en tandas verticales para minimizar la influencia
de las diferencias de calibre.

Si se utiliza llaguero para el acabado de la junta de mor-
tero, con cualquier tipo de ladrillo, hay que tener en
cuenta que esta operacién ha de hacerse siguiendo du-
rante toda la obra el mismo criterio en cuanto al grado
de endurecimiento que ha de tener el mortero en el mo-
mento de realizarse el llagueado, siendo especialmente
importante cuando se utilizan ladrillos de baja succién,
pues las diferencias de tono que pudieran producirse en
el color de la llaga suelen resultar mas evidentes.
Cuando se labran ladrillos de baja succién, las sales solu-
bles que pueda contener el mortero precipitan con mas
intensidad en la superficie de la llaga, ya que la evapo-
racion del agua de amasado se realiza mayoritariamente
por esta superficie, siendo minima el agua que pasa al
ladrillo. Esto suele traer como consecuencia un tono mas
claro de la llaga de mortero que si se hubiera utilizado
un ladrillo convencional.

Esto no tendria mayor repercusion sobre la homogenei-
dad de la fachada, si no fuera por el hecho de que una
operacién de llagueado incorrecta puede hacer que este
efecto de aclaramiento del tono de la llaga se produzca
con diferente intensidad entre unas zonas de la fachada
y otras, dando como resultado la aparicién de bandas
horizontales mas claras seguidas de otras mas oscuras,
que sefializan las zonas en las que se ha llagueado con el
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mortero mas blando y aquellas otras en las que el mor-
tero se encontraba mas endurecido.

Por tanto, si se llaguea siempre con el mortero aun fres-
co, el tono resultante serd mas claro, pero homogéneo;
sin embargo se ensuciara mas la fachada. Si se opta por
llaguear con el mortero semiendurecido, la llaga queda-
ré algo més oscura y el acabado mas limpio, pero hay
que organizar el trabajo del Gltimo tramo de la jornada,
para poder interrumpir la colocacién de ladrillos con la
suficiente antelacién como para permitir el endureci-
miento de las Gltimas hiladas y poder asi llaguearlas. En
cada obra habra que optar por el procedimiento que
mejor se adapte a las necesidades y requerimientos de la
misma, pero manteniendo un criterio uniforme durante
toda la ejecucion.

La profesionalidad de los proyectistas y directores de
obra decidird en buena medida el éxito de esta impor-
tantisima conjuncion llaga - ladrillo, decision que habran
de adoptar en funcién de las variables concretas de cada
obra, como son: los planos, volimenes y elementos que
pretendan destacar, la relacién con otros materiales pre-
sentes en la fachada, entorno de la misma,..etc., y siem-
pre dentro de su particular gusto.

Por nuestra experiencia y dada la gran variedad de co-
lores, tonos y acabados de nuestros ladrillos, nos ofre-
cemos para aportar nuestras sugerencias al respecto a
quien nos las solicite.

Limpieza

Por ultimo, si se estima necesario limpiar la fachada, es
conveniente retardarlo lo méaximo, a ser posible inme-
diatamente antes de la entrega de la obra, lo que ase-
gurara que no vuelva a ser ensuciada por el trabajo de
otros oficios.

Las recomendaciones para una limpieza satisfactoria
son:

e Contar con profesionales de limpieza de fachadas de
ladrillo cara vista.

e Utilizar preferentemente el método de limpieza me-
diante chorro de agua a presion.

e Asegurarse el buen fin perseguido realizando pruebas
previas satisfactorias, que servirdn ademas de muestra
de contraste con el resultado final exigible.

Estas practicas, unidas a una contrastada profesionali-
dad en la albaiiileria, son las responsables de que en los
paises anglosajones, nérdicos y germanicos, la construc-
cién con ladrillo cara vista se emplee de forma masiva,
obteniendo resultados estéticos de gran calidad.
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1.4.2. Ladrillos Prensados

Nuestros ladrillos prensados presentan una excepcional
planeidad y ortogonalidad de sus caras, lo que unido a
su uniformidad de calibre permite realizar paramentos
con acabados de gran perfeccién. La introduccién de
la cazoleta continua y las muescas en las testas facilita
la ejecucion de aparejos con juntas muy delgadas (apa-
rejos “a hueso”), generalmente rehundidas. Siendo en
estos aparejos en los que nuestros prensados marcan de
forma mas evidente las diferencias respecto a otros tipos
de ladrillos y justifican plenamente su utilizacién.

Hay que aclarar que se denomina “a hueso” el aparejo
en el cual la extremada delgadez de la junta vertical,
horizontal o de ambas consigue dar la apariencia de
continuidad de las piezas ceramicas, lo cual no significa
en ningln caso que pueda prescindirse de la junta entre
ladrillos. Para nuestros ladrillos prensados las juntas han
de tener al menos 2-3 mm, dimensién suficiente para
que el colocador pueda absorber las minimas diferen-
cias de calibre de las piezas y contar con un margen
de tolerancia en la colocacién. Estas juntas de mortero,
unidas a las correspondientes juntas de dilatacién si las
dimensiones del pafio lo requieren, aseguran ademas
el buen comportamiento del paramento ante los movi-
mientos diferenciales que se producen entre los distintos
elementos de la obra, que podrian provocar desconcha-
dos y fisuras en los ladrillos si éstos se colocan en contac-
to directo unos con otros.

Las buenas cualidades de estos ladrillos merecen una
ejecuciéon esmerada, lo cual no implica que su coloca-
cion sea dificultosa. A continuacién apuntamos algunas
recomendaciones practicas que resultan de utilidad para
mejorar el acabado y facilitar la puesta en obra y que en
su mayor parte solo constituyen un recordatorio de las
habituales practicas de la buena construccion:

e Los ladrillos prensados Malpesa se suministran hidro-
fugados; como en el resto de modelos hidréfugos es ne-
cesario utilizar morteros con buena cohesién en estado
fresco y amasados con una reducida cantidad de agua.
En los apartados 3 y 4 se exponen las recomendaciones
sobre morteros para el labrado de estos ladrillos.

e Se cuidara el replanteo de piezas y la nivelacion de
la primera hilada, especialmente si las juntas son muy
delgadas. Ademas hay que tener en cuenta que en las
esquinas se van a utilizar piezas en las que la cazoleta
no es corrida, lo que puede provocar que queden leve-
mente mas elevadas que el resto, por lo que no deben
tomarse como referencia para la nivelacién de la hilada
ni de base para la colocacion de separadores, cuando se
utilizan estos elementos.

e Con juntas delgadas se mejora la ejecucion de la fa-
brica utilizando como separadores pequefias pletinas,

clavos o mejor crucetas de plastico del espesor que pre-
tendamos; en caso de buscar juntas rehundidas, pueden
utilizarse para la horizontal, pletinas corridas cuyo largo
no sea muy superior a un metro, dotadas de asas para
poder retirarlas. Sea cual sea el tipo de separador que se
utilice hay que tener la precaucién de ir retirandolos a
medida que vaya ascendiendo la obra, aproximadamen-
te cada medio metro, para evitar que queden aprisiona-
dos excesivamente, lo que podria provocar desconcha-
dos en las aristas y vértices del ladrillo al ser retirados.

e Los colocadores mejoran sus rendimientos colocando
plomadas a distancias comprendidas entre metro y me-
dio y dos metros, de esta forma se guarda la verticalidad
de las llagas y la colocacion se hace mas sencilla.

e El ladrillo se suministra conjuntado en los paquetes,
pero es una practica recomendable el utilizar ladrillos de
varios palets a la vez para mejorar los resultados finales.
e De cara a asegurar la estanqueidad de la fabrica ante
el agua de lluvia es importante un correcto relleno de la
cazoleta entre cada hilada en horizontal y de las mues-
cas entre ladrillos en vertical. Par lo cual se colocard el
mortero necesario para que llene totalmente la cazoleta
y al presionar el ladrillo rellene, sin rebosar, el tendel de
2 6 3 mm. Posteriormente, si se quiere aparentar llagas
vacias, se repasan con un Util apropiado, cuidando de
no dafiar las aristas del ladrillo.

Para mejorar el sellado de la junta vertical formado por
las muescas se puede presionar el mortero con el mango
de la paleta asegurando el total relleno de las mismas.
Si se enfosca el intradés del paramento hay que tener en
cuenta la superficie lisa e hidrofugada que presenta el la-
drillo prensado, por lo que habra que aplicar en primer
lugar una lechada de adherencia siguiendo las recomen-
daciones de uso del fabricante de productos para mor-
teros, o bien creando rugosidad mediante salpicados de
gotas de lechada de cemento, que se realizard con uno
o mas dias de antelacién.

Siguiendo estas recomendaciones es facil labrar fachadas
con llagas vacias, en las que el ladrillo “flota” y el aparejo
queda “a hueso”, tal como puede observarse en multi-
tud de prestigiosas edificaciones construidas con ladrillos
prensados desde finales del siglo pasado hasta nuestros
dias, en las que las juntas entre ladrillos, suelen tener al-
rededor de 5 mm, como es facilmente comprobable.
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1.4.3. Mortero para el labrado de ladrillos de baja succidn

Introduccion

Anteriormente se han explicado las ventajas de los la-
drillos de baja succién, sin embargo, no hay que olvidar
que estamos ante un material que presenta unas carac-
teristicas diferentes al ladrillo tradicional y que por tanto
su colocacién requiere modificar algunos aspectos del
otro componente de la fabrica: el mortero, para lograr
que los rendimientos en obra y en el acabado final sean
satisfactorios.

La principal diferencia entre un ladrillo de baja succién y
los tradicionales, de cara a su puesta en obra, reside en
que los primeros absorben una cantidad muy pequeia
de agua del mortero en comparacién con los segundos.
Al ser de fundamental importancia evitar la deshidrata-
cién prematura del mortero que impediria su correcto
fraguado, es imprescindible humedecer, de forma previa
a su puesta en obra, los ladrillos cuya succién supere 1Kg/
(m?2-min). Sin embargo, esta buena practica constructiva
no se aplica con el rigor que seria necesario y son mu-
chas las obras en que ladrillos de succién media o alta
son colocados en seco o irregularmente humedecidos.
Al perderse la costumbre de mojar los ladrillos, los colo-
cadores han necesitado utilizar morteros con un mayor
contenido de agua, pues de otra forma el tiempo de tra-
bajabilidad de la pasta una vez extendida en el tendel es
minimo. Este sistema no asegura un buen agarre de los
ladrillos, pues en la zona de contacto mortero-ladrillo
puede producirse igualmente una deshidratacion de las
particulas de cemento quedando sin la humedad nece-
saria para fraguar correctamente, ademas de que, como
de todos es sabido, el aumento de la relacién agua/ce-
mento baja las resistencias del mortero y aumenta su
porosidad y la retraccién de secado.

Cuando se labra con ladrillos de baja succién, la pieza
ceramica apenas altera el contenido de agua de la pasta,
en consecuencia el mortero ha de contar Gnicamente
con la cantidad de agua necesaria para la hidratacion
correcta de arido y cemento. Todo exceso de agua en la
pasta solo traeria consecuencias negativas, pues aparte
de empeorar las caracteristicas del mortero endurecido,
el agua sobrante, que no es absorbida por el ladrillo,
produciria retrasos en el fraguado y por tanto en el rit-
mo de obra, (especialmente en tiempo frio o con hume-
dad ambiente muy alta), y ensuciamiento de la fachada
al chorrear sobre la cara vista del ladrillo.

Sin embargo, al reducir el agua de amasado del mortero
estamos penalizando su plasticidad, es decir su maneja-
bilidad y facilidad de puesta en obra, por lo que se hace
necesario actuar sobre el resto de factores que influyen
en la misma para recuperar el equilibrio. Es decir se tra-

ta de conseguir morteros trabajables con facilidad pero
con una menor cantidad de agua que les permita ser
mas consistentes en estado fresco, no alargar los tiem-
pos de endurecimiento y evitar manchas en la fachada.

Materiales

Son dos los factores sobre los que podemos actuar para
reducir la cantidad de agua de amasado manteniendo
una plasticidad adecuada del mortero: por un lado esta
la cantidad de finos que contiene la pasta y por otro la
utilizacién de aditivos plastificantes. La cantidad de finos
del mortero depende de la dosificacién de cemento (y
en su caso de cal) y de los que incorpore la arena. Pasa-
mos a estudiar cada uno de estos componentes:

* Arenas

Pueden utilizarse arenas de rio, machaqueo, mina o
mezclas de las anteriores, no siendo recomendables las
de playa por la posibilidad de provocar eflorescencias.
Al elegir el tipo de arena hay que tener en cuenta que
las de rio tienen una forma mas redondeada que resulta
beneficiosa de cara a la plasticidad, sin embargo si son
demasiado limpias, es decir, con muy poco porcentaje
de finos, el efecto puede ser contrario al deseado, mien-
tras que las de machaqueo suelen presentar un mayor
porcentaje de finos aunque formas con aristas vivas.
Por su naturaleza, las arenas calizas suelen dar mejores
resultados que las de naturaleza silicea en la elaboracién
de morteros para labrar ladrillos de baja succion.

De todas formas, el factor mas influyente en la idonei-
dad de una arena depende de la curva granulométrica
de la misma; en este aspecto podemos sefalar que las
arenas que mejor se comportan son aquellas con granu-
lometria continua bien distribuida. Es conveniente que
su porcentaje de particulas finas ronde el 15%, lo cual
no quiere decir que deban utilizarse arenas exentas por
completo de gruesos, pues especialmente si la llaga es
ancha es necesario contar con una fraccién apreciable
de estos componentes, pero siempre que estén suficien-
temente repartidos los tamafios intermedios.

e Cementos

Se recomienda usar cementos de albafiileria por su
menor contenido en sulfatos, en su defecto se utilizan
cementos comunes, de clase resistente no superior a la
32’5, excepto CEM-1 y CEM-IIA.

Se desaconseja utilizar cementos de clase resistente supe-
rior a 32’5 porque a igualdad de resistencia del mortero,
se estara disminuyendo el porcentaje de finos de la mez-
clay por tanto su plasticidad. Tampoco es recomendable
el empleo de cementos de alta resistencia inicial, pues
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a una cierta ventaja teérica en los tiempos de adquisi-
cién de resistencias, puede unirse una falta de control
por parte del colocador en el tiempo de manejabilidad
de la pasta y que para suplir el problema, éste adopte la
solucién de aumentar la dosificacién de agua.

La excepcién a lo dicho anteriormente se da en los casos
en que se pretendan llagas de coloracién blanca o de
tonos claros, en los que si bien se aconseja el empleo
del cemento de albafiileria BL-22'5 X se pueden emplear
cementos blancos (excepto BL-1 y BL-1IA) de clase resis-
tente hasta 42’5, ya que con dosificaciones adecuadas
consigue buenos comportamientos con ladrillos de baja
succién y suele provocar menor aparicion de sales.
Existen variaciones en el comportamiento del mortero
en funcién del fabricante del cemento que se emplee,
por lo que recomendamos estudiar el mas adecua-
do dentro de los que se encuentren disponibles en la
zona. Es también importante estudiar las caracteristicas
del cemento de cara a prevenir su posible influencia en
la aparicion de eflorescencias, en este sentido se reco-
mienda no utilizar aquellos que presenten porcentajes
altos de sales solubles, especialmente sulfatos.

En este sentido indicar que los cementos de albafileria
tienen un limite maximo de contenido en sulfatos infe-
rior a los cementos comunes.

Sea cual sea el tipo de cemento que se emplee es impor-
tante seguir las recomendaciones que se establecen en
el Pliego de Recepcién de Cementos en cuanto a control
de recepcién y almacenamiento del producto en obra.

e Cales

El empleo de cales en el mortero aumenta la proporcién
de finos no perjudiciales en la pasta, lo que mejora la
plasticidad de la misma y su efecto es muy beneficioso
a la hora de labrar paramentos con ladrillo de baja suc-
cion.

Lo mas frecuente es la utilizacién de cales aéreas junto
con cemento para la elaboracién de morteros bastar-
dos. En estos casos es preferible que lleguen a obra ya
apagadas y vengan envasadas e identificadas de acuer-
do con lo dispuesto en UNE 41.067. Son utilizables el
tipo CA.1y el CA.2.

Pueden también utilizarse cales hidraulicas, recomen-
dandose que lleguen a obra debidamente envasadas e
identificadas de acuerdo con UNE 41.068. Son utiliza-
bles tanto el tipo CH-2 como el CH-5, este (ltimo con
superiores caracteristicas resistentes.

e Aditivos

Ya hemos visto las posibilidades de mejorar la plastici-
dad del mortero actuando sobre los componentes tra-
dicionales del mismo, de forma que se pueda trabajar la
pasta con una menor cantidad de agua. Sin embargo,
el método mas eficaz para conseguir este objetivo, es
el empleo de aditivos especificos para tal fin. En el mer-
cado existe una amplia gama de aditivos plastificantes
que permiten el amasado del mortero con importantes
reducciones en la cantidad de agua.

Los ensayos realizados nos llevan a aconsejar el empleo
de plastificantes — aireantes, que no actien como retar-
dadores de fraguado, como los aditivos mas adecuados
para el labrado de paramentos de ladrillos hidréfugos
y klinker. Salvo en los casos en que se empleen morte-
ros bastardos o se utilice cemento BL-42’5, la utilizacién
de estos aditivos es casi imprescindible para conseguir
un ritmo adecuado de obra, sobre todo si se trabaja en
tiempo frio o con alto grado de humedad ambiente.

La utilizacién de plastificante, correctamente dosificado,
conlleva una serie de ventajas adicionales, ya que al redu-
cirse el agua de amasado, se reducen igualmente las re-
tracciones del mortero y su red capilar, por lo que se me-
jora la impermeabilidad de la llaga (no hay que confundir
los plastificantes con otros aditivos pensados especifica-
mente para impermeabilizar morteros), por otro lado la
introduccién de una cantidad limitada de aire aumenta la
resistencia del mortero endurecido a las heladas.

El empleo de aditivos en el mortero se efectuara siguien-
do las recomendaciones del fabricante. Se recomienda
utilizar solo aquellos que posean documento de idonei-
dad técnica y ofrezcan garantias suficientes por la expe-
riencia previa que se tenga de ellos o por el reconocido
prestigio del fabricante. Es importante ser estricto en
el seqguimiento de las dosificaciones que indique el fa-
bricante, pues en muchos casos una sobredosificacién
puede producir un efecto retardador del fraguado del
mortero.

Aconsejamos el empleo de aditivos liquidos, pues su do-
sificacion es mas facil y aseguran una mezcla mas homo-
génea en el conjunto de la amasada.

Por dltimo recordar la importancia de verificar las posi-
bles interacciones cuando se empleen varios aditivos, re-
comendandose que el conjunto de ellos no supere el 5%
del peso de cemento, en especial cuando se empleen
cementos de albafileria que pueden contener hasta un
1 % de aditivos y hasta un 10 % de pigmentos.
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1.4.4. Tipos de Morteros

Introduccion

Ceramica Malpesa ha sido pionera en nuestro pais en la
fabricacion de ladrillos de baja succién, tanto hidréfugos
como klinker. Ambos productos aportan una serie de
ventajas importantisimas de cara a mejorar la calidad de
la fabrica de ladrillo visto, tanto desde el punto de vista
estético (acabados mas limpios y con mayor prestancia,
que se mantienen en el tiempo), como técnico (mayor
impermeabilidad al agua de lluvia, mejor comporta-
miento a las heladas y al resto de agentes atmosféricos
y mejora asimismo del aislamiento térmico del cerra-
miento). Sin embargo para que estas ventajas se hagan
efectivas se hace necesaria una puesta en obra correcta;
no hay que olvidar que estamos ante un material que
presenta unas caracteristicas diferentes al ladrillo tradi-
cional y que por tanto su colocacién requiere modificar
algunos aspectos del otro componente de la fabrica: el
mortero, para lograr que los rendimientos en obra y en
el acabado final sean satisfactorios.

En general se recomienda utilizar morteros de consisten-
cia plastica, con valor de escurrimiento entre 140 y 180
mm., ensayado en mesa de sacudidas segun lo indicado
en UNE-EN 1015-3.

Morteros realizados in situ

e Elegir arenas con granulometria adecuada, huyendo de
arenas excesivamente limpias y con exceso de gruesos.
e Utilizar cementos en buen estado de conservacién y
dosificar al menos una parte de cemento por cinco de
arena, (1/6 si se utiliza cemento blanco BL-42'5)

e El empleo de cal mejora substancialmente la trabajabi-
lidad del mortero.

e Utilizar plastificantes de reconocido prestigio siguien-
do las indicaciones del fabricante. Salvo con morteros
bastardos o cuando se emplee cemento BL-42'5 (con
dosificacion de al menos 1/6), el uso de estos aditivos
tiene una importancia capital.

e Amasar con relacién agua/cemento no superior a 0,50,
teniendo en cuenta la influencia que la humedad de la
arena puede tener en la dosificacion final.

e Mortero industrial seco

Este tipo de mortero debera especificar su procedencia,
la cantidad de agua necesaria para alcanzar la resistencia
que se garantice y/o dosificacion. Cumplira las normas
de marcado y etiquetado de la norma europea EN-998.
Para ladrillos de baja succién debe solicitarse un mortero
de calidad M-7’5 6 superior.

Normalmente dan buenos resultados, pues se fabrican
con agentes plastificantes que permiten trabajarlos con
poca cantidad de agua y aseguran un comportamiento
muy homogéneo en el conjunto de la obra.

Aun asi es recomendable exponer al fabricante del mor-
tero la necesidad de su amasado con poca cantidad de
agua, pues en muchos casos es factible mejorar la for-
mula de los mismos para adaptarlos a las necesidades
de obra.

El dnico cuidado especial que requieren es el de verifi-
car el correcto funcionamiento del equipo dosificador
de agua de amasado para evitar excesos no deseados
de agua y diferencias de consistencia de una amasada
a otra.

¢ Mortero industrial himedo

Debera especificar su procedencia, resistencia y/o dosifi-
cacion, asi como el periodo Util de utilizacién.

Cumpliré las normas de etiquetado de la norma europea
EN-998.

Aligual que los anteriores suelen dar buenos resultados,
pues evitan la variabilidad de los morteros fabricados
en obra y los aditivos empleados en su elaboracién per-
miten que se amasen con una relacion agua/cemento
adecuada.

Con estos morteros debe tenerse en cuenta:

e Se solicitaran con estabilizaciéon maxima de fraguado
a 24h, y siempre que pueda adaptarse el ritmo de obra
y el suministro, resulta aconsejable reducir este periodo
a 12h o incluso menos, especialmente en tiempo frio o
con humedad ambiente alta, y para el labrado de los
ladrillos prensados.

e Se utilizaran morteros del tipo M-7,5 o superiores.

¢ En ningln caso se admitira el afiadir agua a la mezcla
para su reamasado.
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2.| ADOQUIN KLINKER CERAMICO

UNE EN 1344:2002. Adoquines de arcilla cocida.
Especificaciones y métodos de ensayo. c €

Klinker Extrusionado

Klinker Prensado
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e Qué es el Adoquin Klinker Ceramico?
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lidad un plus de reutilizacién y rapidez de ejecu-
cién. Algunos criterios y usos hacen que los pavi-
mentos de ADOQUIN KLINKER CERAMICO sean
mas idéneos que otros tipos de pavimentacion te-
niendo como mejor argumento que, gracias a sus
propiedades, el ADOQUIN KLINKER CERAMICO
envejece con nobleza a través de su larga vida.
Como consecuencia de sus enormes posibilida-
des estéticas, el ADOQUIN KLINKER CERAMICO
transforma cualquier espacio urbanizado, llenén-
dolo de dibujos geométricos y colores naturales.
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2.1. Diez Ventajas del Adoquin Klinker Ceramico

Durabilidad
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Colores inalterables

Confort

Posibilidades de diseno
Resistencia

ldbneos para trafico rodado
Minimo mantenimiento

Acceso facil y réapido a los servicios urbanos
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Facilidad de colocacion
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Adoquin Klinker Ceramico | Diez Ventajas

1. Durabilidad

Una de las mayores ventajas del adoquin cerdmico es su larga vida Gtil, que puede superar los 30
afos. Ademas, al tratarse de un material noble, el tiempo juega a su favor y a medida que envejece

gana en belleza.
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2. Colores Inalterables

El adoquin cerdmico mantiene su gran belleza natural a lo largo de los afios ya que su amplia gama
de colores permanece inalterable. De esta manera tiene una apariencia de permanente juventud.
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Adoqguin Klinker Ceramico

3. Confort

Las caracteristicas técnicas del adoquin ceramico convierten cualquier pavimento construido con
este material en un espacio de paseo comodo, al mismo tiempo que su composicién amortigua el
ruido del trafico rodado.

| 94 | Catdlogo Malpesa 2009-2010




4. Posibilidades de Diseno

Las posibilidades de disefio con este material son infinitas. La gran variedad de colores y formatos
asi como las multiples disposiciones en planta que admite, hacen del adoquin cerdmico un material
que combina perfectamente técnica y estética. Cualquier pavimento se puede adecuar de forma
atractiva y funcional.

n
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Adoqguin Klinker Ceramico

5. Resistencia

Los pavimentos construidos con adoquines cerdmicos son resistentes a todo tipo de agresiones
externas como las heladas, las altas temperaturas del verano o ambiente marino. También tienen muy
buena resistencia a la compresién, al desgaste, una gran dureza frente al rayado y una excepcional
resistencia a la flexotraccion.

J.*_.ldl"_"
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6. Idéneos Para Trafico Rodado

Por su elevadaresistencia, eladoquin cerdmico es un material idéneo para pavimentar, con total garantia,
viales que soporten tréfico rodado de vehiculos pesados: calles y plazas, estaciones y aeropuertos,
gasolineras y areas de servicio. (En caso de tréafico rodado intenso y /o rapido se recomiendan, por
estabilidad, adoquines de 6 6 6,5 cm de grueso y colocacién en espiga).
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Adoqguin Klinker Ceramico | Diez Ventajas

7. Minimo Mantenimiento

A pesar de la accién agresiva de los agentes externos y las cargas actuantes, el adoquin cerdmico
requiere un mantenimiento minimo. En un pavimento flexible, la conservacién se reduce a la
eliminacién de posible vegetacién que pueda producirse en las juntas y el relleno de las mismas
cuando la accién erosiva del ambiente lo exija.

| 98 | Catalogo Malpesa 2009-2010



8. Acceso Facil vy Rapido a los Servicios Urbanos

En los pavimentos flexibles adoquinados es posible levantar las piezas sin que éstas se deterioren,
de manera que los adoquines se pueden reutilizar tantas veces como sea necesario.
Una vez finalizada la reparacién, ésta no se aprecia en el pavimento.
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Adoguin Klinker Ceréamico | Diez Ventajas

9. Facilidad de Colocacién

La colocacién de adoquines resulta muy sencilla, incluso para personal no especializado. Durante la
ejecucion, la temperatura ambiente no afecta al pavimento, lo que evita esperas innecesarias: una
vez terminado el adoquinado, el pavimento ya se puede utilizar, tanto para trafico peatonal como
rodado.
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10. Costes éptimos

Teniendo en cuenta todas las ventajas del adoquin ceramico: bajo mantenimiento, mano de obra
y herramientas de bajo coste, posibilidad de reutilizacién, largo periodo de vida util, etc., los
pavimentos adoquinados resultan éptimos desde el punto de vista coste-rendimiento.
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2.3. Extrusionado
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Blanco

e Gris

e Marrdn

* Melocotdn
e Roble

e Rojo

e Terracota

e Flaseado Negro-Marrdn

e Flaseado Rojo-Marrdn
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2.3.1. Modelos

Formato AxB  Grueso C  Textura

20x10 cm 5cm Corcho

20x10 cm 6 cm Corcho

Terracota

Formato AxB  Grueso C  Textura

20x10 cm 5cm Corcho

24x12 cm 6 cm Liso

20x10 cm 6 cm Corcho

24x12 cm 6 cm Liso

n
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Adoquin Klinker Ceramico | Extrusionado | Modelos | Caracteristicas | Formatos |

Roble Maestranza
B
C
Formato AxB  Grueso C  Textura Formato AxB  Grueso C  Textura
20x10 cm 5cm Corcho [~ 20x10 cm 5cm Corcho
20x10 cm 6 cm Corcho 20x10 cm 6 cm Corcho
24x12 cm 6 cm Liso 24x12 cm 6 cm Liso
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Blanco

Formato AxB  Grueso C  Textura Formato AxB  Grueso C  Textura

AENOR

20x10 cm 5cm Corcho 20x10 cm 5cm Corcho
20x10 cm 6 cm Corcho 20x10 cm 6 cm Corcho
24x12 cm 6 cm Liso 24x12 cm 6 cm Liso
\(
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Adoqguin Klinker Cerdmico | Extrusionado | Medelos | Caracteristicas | Formatos |

Marrén Flaseado Flaseado
Rojo-Marrdén Negro-Marrdén
8
c

Formato AxB  Grueso C  Textura Formato AxB  Grueso C  Textura Formato AxB  Grueso C  Textura
20x10 cm 5cm Corcho | 20x10 cm 5cm Corcho | 20x10 cm 5cm Corcho |7

20x10 cm 6 cm Corcho 20x10 cm 6 cm Corcho 20x10 cm 6 cm Corcho

24x12 cm 6 cm Liso 24x12 cm 6 cm Liso 24x12 cm 6 .cm Liso
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2.3.2. Caracteristicas Técnicas

UNE-EN-1344-2002. Adoqulnes de arcilla cocida. c €
Especificaciones técnicas y ensayos.

Reaccién al fuego Clase Al

Resistencia al hielo/deshielo. Clase FP100 Resistente

Carga de rotura transversal. Clase T4 Valor medio > 80 N/mm
Resistencia a la abrasion. Clase A3 Valor medio < 450 mm?
Resistencia al deslizamiento/derrape. Clase U2 Valor USRV > 45
Resistencia a los acidos. Clase C <7%

Tolerancia dimensional
Rango en cada dimensién. Clase R1 <0,5Vd mm

UNE-ENV 12633. Método de la determinacion del valor de la resistencia al
deslizamiento/resbalamiento de los pavimentos pulidos y sin pulir.

Clase 3 (apto para pavimentos exteriores segin CTE).

Textura Lisa Textura Corcho

1107 1|
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Adoqguin Klinker Ceramico | Extrusionado | Modelos | Caracteristicas

2.3.3. Formatos

Los formatos estandar de adoquin (20x10x5, 20x10x6 y 24x12x6 cm) se fabrican en todos los
modelos detallados anteriormente. El formato de 24x12x6 cm solo se fabrica sin biselar. El resto de
formatos se fabrican normalmente bajo pedido, como parte de otro pedido de piezas estandar,
para cantidades de produccién limitadas y siempre que el plazo de entrega haya sido aceptado.
Estos formatos de adoquin se fabrican normalmente solo en los modelos mas habituales (Rojo y
Marrén) y de acuerdo a la planificacién establecida en cada momento, si bien no se garantiza su
existencia permanente en stock. Se ruega consultar posibilidades de fabricacién.

Las medidas que aparecen en la presente tabla son generales y pueden verse modificadas de uno a
otro modelo. Consultar ficha de producto para obtener dimensiones nominales de cada modelo.
Las cantidades por metro lineal o metro cuadrado son orientativas y dependen de la colocacién
de las piezas.

Debido a su proceso de fabricacion, las piezas especiales podran tener ligeras variaciones de tono
respecto a su pieza base.

Formatos estandar Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg
200 100 50 50 2,25
g 200 100 60 50 2,70
. c 240 120 60 35 3,90
Medios Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg
200 100 50 50 2,25
B 200 100 60 50 2,70
A
\ / c
Arranque en espiga Medidas mm: A B C Uds./ml Peso Kg
128 100 50 Al 2,53
128 100 60 71 3,04

@
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Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg Pistolines
200 50 50 100 1,13

B
230 60 50 65 1,56
A C
Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg Rectangular
200 150 50 34 3,37
B A
C
Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg Tacos de 11,4
230 114 50 37 2,93
Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg
230 114 50 37 2,93
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Adoqguin Klinker Ceramico | Extrusionado | Modelos | Caracteristicas

Césped Medidas mm: A B C Uds./m? Peso Kg

230 114 65 37 2,94

Canal Medidas mm: A B C Uds./ml Peso Kg

200 100 60 10 2,70

Bordillo Chaflan Medidas mm: A B C Uds./ml Peso Kg

C 230 114 65 13,7 3,03
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2.4. Prensado
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Caracteristicas Técnicas Adoquin Klinker Prensado

UNE-EN-1344-2002 . Adoqulnes de arcilla cocida. C E
Especificaciones técnicas y ensayos.

Reaccién al fuego Clase A1

Resistencia al hielo/deshielo. Clase FP100 Resistente

Carga de rotura transversal. Clase T2 Valor medio > 30 N/mm
Resistencia a la abrasiéon. Clase A3 Valor medio < 450 mm?
Resistencia al deslizamiento/derrape. Clase U2 Valor USRV = 45
Resistencia a los acidos. Clase C <7%

Tolerancia dimensional
Rango en cada dimensién. Clase R1 <0,5Vd mm

UNE-ENV 12633. Método de la determinacion del valor de la resistencia al
deslizamiento/resbalamiento de los pavimentos pulidos y sin pulir.

Clase 3 (apto para pavimentos exteriores segin CTE).

| 112 | Catdalogo Malpesa 2009-2010



2.4.1. Modelos

Roble

Formato AxB Grueso C Textura

20x10 cm 4 cm Liso

23x11,5 cm 4 cm Liso

Terracota

Formato AxB Grueso C Textura

20x10 cm 4 cm Liso
23x11,5 cm 4 cm Liso
11131
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2.5. Recomendaciones de Uso vy Colocacion
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e Tipos de pavimentos

¢ Recomendaciones para la ejecucidon de pavimentos flexibles

¢ Recomendaciones para la ejecucidn de pavimentos rigidos
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Tipos de Pavimentos

Pavimento rigido.

El sistema constructivo para la ejecucion de pavimentos rigidos
con ADOQUIN CERAMICO consiste en la colocacion de las
piezas con juntas de mortero sobre un lecho similar de mortero,
éste Ultimo colocado a su vez sobre una base rigida.

Los adoquinados ceramicos colocados como pavimento rigido
son aconsejables en los siguientes casos:

Pavimentos con pendiente superior al 9%.

Zonas donde se prevean proyecciones continuadas de agua,
como lavaderos de vehiculos, bordes de piscinas y zonas de
duchas, industrias en las que se requieran frecuentes lavados a
presiéon del pavimento, etc.

Cuando el proyectista o prescriptor busque el efecto de llaga
ancha, o lo requieran otros condicionantes del proyecto.

Pavimento flexible.

El sistema constructivo para la ejecucién de pavimentos flexibles
con ADOQUIN CERAMICO consiste en la colocacién de las
piezas sobre una cama de arena gruesa, pre-compactada sin
aglomerantes y el relleno posterior de las juntas con arena de
menor didmetro y compactacién del conjunto.
Fueradeloscasosanteriormente mencionadoscomoaconsejables
para pavimento rigido, se recomienda la solucién de pavimento
flexible con ADOQUIN CERAMICO por las siguientes razones:
La utilizacion de arena supone una disminucién en los costes,
tanto en materiales al evitar el empleo de morteros, como en
mano de obra, ya que los rendimientos de ésta aumentan de
forma considerable.

No es necesario realizar juntas de dilatacion en este tipo de
adoquinado, lo que confiere una continuidad al pavimento que
mejora el aspecto estético y permite al proyectista una mayor
libertad en el disefio del espacio.

Con una base bien calculada y eligiendo el modelo de adoquin
adecuado, permite la pavimentacién de viales que soporten
tréfico de vehiculos pesados, con total garantia.

Facilita cualquier tipo de reforma que quiera hacerse al pavimento
con posterioridad. Muy (Gtil cuando en caso de reparaciones
en las redes de servicio enterradas (permite la reutilizacién de
las piezas) evitando los “parches” que se producen en otros
pavimentos.

La puesta en servicio de estos pavimentos es inmediata, sin tener
que esperar a que los aglomerantes adquieran la resistencia
necesaria.

n
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Adoquin Klinker Ceramico

Recomendaciones de uso y colocacién

2.5.1. Recomendaciones

para la ejecucion de pavimentos flexibles

Se recogen en este apartado una serie de Gtiles consejos
de interés para el proyecto, la direcciéon y ejecucién de
firmes de adoquin cerdmico sobre camada de arena (fir-
mes flexibles), destinados a soportar trafico peatonal o
bien de vehiculos pesados.

Pavimentos flexibles. Ventajas

El sistema constructivo para la ejecucion de firmes flexi-
bles con adoquin cerdmico, consiste en la colocacién de
las piezas sobre una camada de arena gruesa, precom-
pactada sin aglomerantes y el relleno posterior de las
juntas con arena de menor didmetro y compactacion
del conjunto.

La colocacién de los adoquines ceramicos Unicamen-
te con arena tiene una serie de ventajas que la hacen
aconsejable en la mayoria de los casos, con las Unicas
excepciones de zonas de fuerte pendiente (superiores al
9%), expuestas a frecuentes e intensas proyecciones de
agua, como lavaderos de vehiculos, bordes de piscinas,
etc. (en este caso es aconsejable el relleno de la junta
con mortero o masillas), o en aquellos casos en que el
proyectista busque el efecto de llaga ancha rellena de
mortero. Fuera de estos casos, recomendamos la solu-
cién normal de firme flexible por las siguientes razones:
1) La utilizacién de arena supone una disminucién en los
costos, tanto en materiales al evitar el empleo de morte-
ros, como en mano de obra, ya que los rendimientos de
ésta aumentan de forma considerable.

2) No es necesario realizar juntas de dilatacién en este
tipo de adoquinado, lo que confiere una continuidad al
pavimento que mejora el aspecto estético y permite al
proyectista una mayor libertad en el disefio del espacio.
3) Con una base bien calculada y eligiendo el modelo
de adoquin adecuado, permite con total garantia, la pa-
vimentacién de viales que soporten trafico de vehiculos
pesados.

4) Facilita cualquier tipo de reforma que quiera hacerse
al pavimento con posterioridad. Esto es especialmente
Gatil cuando se necesite realizar reparaciones en las redes
de servicio enterradas bajo el pavimento, pues permite
la reutilizacién de las piezas que hayan de levantarse en
su misma posiciéon. Esto no solo es un ahorro econémi-
o, sino que evita los habituales “parches” que se produ-
cen en otros pavimentos.

5) La puesta en servicio de estos pavimentos es inmedia-
ta, sin tener que esperar a que los aglomerantes adquie-
ran la resistencia necesaria.

Composicion del firme

Para garantizar el correcto funcionamiento de cualquier
tipo de pavimento, es fundamental realizar un firme
adecuado al tipo de trabajo que va a soportar. De la
buena ejecucién de la base y en su caso de la subbase,
asi como de un acertado examen del suelo natural sobre
el que se va a actuar y de la colocacién previa de los
bordillos, dependera en buena medida la duracién del
adoquinado.

La seccién del firme se dimensionaré en funcién del tipo
de tréfico previsto. Habitualmente, bajo los adoquines
ceramicos se sitGan los siguientes elementos:

- Base de la explanacién.

- Subbase granular.

- Base de zahorra artificial, hormigén o gravacemento.
- Camada de arena.

Ademaés de esta seccién de firme tipo, se pueden ejecu-
tar pavimentos de adoquin sobre cualquier estructura
resistente, como forjados o losas. También existe la posi-
bilidad de utilizar bases de aglomerado asfaltico.

adoquin 5 cm,
|

remate de pavimento ‘

A. Base de la explanacion

La base de la explanacién la compondra el material na-
tural existente en el terreno, debidamente desbrozado y
rasanteado de acuerdo con las pendientes previstas en
proyecto.

En caso de tratarse de suelos clasificados como inadecua-
dos para servir de base de explanacién, de acuerdo con
lo prescrito por el Pliego General de Carreteras PG-3, se
procedera a su sustituciéon o consolidacion.

Se cuidara la eliminacién de zonas reblandecidas y el es-
tablecimiento de rasanteos que impidan la acumulacién
de agua durante los trabajos.
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B. Subbase granular.

Es aconsejable la introduccién de esta capa, siempre que
el adoquinado vaya a soportar tréafico pesado. En caso
de zonas peatonales, dependiendo de la naturaleza de
la base de la explanacién y del tipo de base que se pro-
yecte, puede resultar necesaria igualmente la inclusién
de subbase.

El material a emplear estarda compuesto por aridos na-
turales o procedentes del machaqueo de piedra de
cantera o grava natural, escorias, suelo seleccionado o
materiales locales exentos de arcillas, margas o materia
extrafa.

Su tamafio maximo no excedera de 1/2 del espesor de
cada tongada. La curva granulométrica para zahorras
naturales se adaptara a uno de los siguientes usos:

Cernido ponderal acumulado (% en masa)

Abertura tamices Tipo de zahorra natural *

UNE-EN 933-2(mm) ZN (40) ZN (25) ZN (20)
50 100 — —
40 80 - 95 100 —
25 60-90 75-95 100
20 54-84 60-85 80-100
8 34-63 40-68 45-75
4 22-46  27-51 32-61
2 15-35 20-40 25-50

0,500 7-23 7-26 10-32
0,250 4-18 4-20 0-11
0,063 0-9 0-11 0-11

* La designacion del tipo de zahorra se hace en funcion del
tamario mdximo nominal, que se define como la abertura del
primer tamiz que retiene mds de un 10 por ciento en masa.

El material serd no plastico y su equivalente de arena
superior a 30 (EA > 30).

La capacidad de soporte del material sera tal que cuente
con un indice CBR superior a 20.

Una vez extendido el material en obra se procedera a su
humectacién adecuada para ser compactado. La densi-
dad alcanzada tras la compactacion sera superior al 95%
de la maxima obtenida en el ensayo Proctor modificado.

C. Base

En la ejecucion de esta capa del firme se cuidara de forma
especial el que se produzcan las minimas desviaciones
sobre la rasante proyectada, en caso contrario pueden
producirse discontinuidades en la camada de arena que
afectaran al comportamiento homogéneo del adoqui-
nado, sobre todo durante la compactacién del mismo.
Pueden utilizarse, debidamente dimensionados, cual-
quiera de los siguientes materiales:

1) Zahorras artificiales

El material a emplear procedera del machaqueo vy tri-
turacién de piedra de cantera o grava natural, en cuyo
caso la fraccién retenida por el tamiz 5 UNE deberé con-
tener al menos un 75% en peso de elementos que pre-
senten dos caras o mas de fractura para trafico pesado
y el 50% para el resto de los casos. Estara exento de
materia organica polvo, arcillas y cualquier otra materia
perjudicial. El material serd no plastico y su equivalente
de arena superior a 35 para trafico pesado y el 30 para
el resto de los casos.

La curva granulométrica de los aridos se adaptara a uno
de los siguientes usos definidos por el PG-3:

Cernido ponderal acumulado (% en masa)

Abertura tamices Tipo de zahorra artificial *

UNE-EN 933-2 (mm) ZA25 ZA20 ZAD20
40 100 — —
25 75-100 100 100
20 65-90 75-100 65-100
8 40 -63 45-73 30-58
4 26 - 45 31-54 14-37
2 15-32 20-40 0-15
0,500 7-21 9-24 0-6
0,250 4-16 5-18 0-4
0,063 0-9 0-9 0-2

* La designacion del tipo de zahorra se hace en funcion del
tamaiio mdximo nominal, que se define como la abertura del
primer tamiz que retiene mds de un 10 por ciento en masa.

Una vez extendido el material se humectara de forma
adecuada para proceder a su compactacién, que debera
alcanzar el 100% de la densidad méaxima obtenida en el
ensayo Proctor modificado. En ocasiones es aconsejable
el recebado con arena y su compactaciéon para evitar
perdidas posteriores de la camada de arena, o bien in-
terponer una lamina de material geotextil.
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2) Gravacemento

Los aridos a emplear en la mezcla procederan del ma-
chaqueo de piedra de cantera o de gravas naturales. La
granulometria se acomodara a alguno de los usos defi-
nidos en el PG-3:

Cernido ponderal acumulado (% en masa)

Abertura tamices Tipo de gravacemento

UNE-EN 933-2 (mm) GC25 GC20

40 100 —
25 76 - 100 100
20 67 -91 80-100
8 38-63 44 - 68
4 25-48 28 - 51
2 16 -37 19-39

0,500 6-21 7-22

0,063 1-7 1-7

Los aridos empleados seran no plésticos y su equivalente
de arena superior a 30 (EA > 30).

Estaran exentos de materia orgénica y la proporcién de
terrones de arcilla sera inferior al 2% en peso.

El cemento a utilizar sera de clase resistente 32,5 N/mm?2.
La dosificacién de cemento no superaré el 4,50% en
peso respecto al total de aridos.

La resistencia a compresiéon de probetas a siete dias, fa-
bricadas en obra con el molde y compactacién del Proc-
tor modificado no sera inferior a 35 kg/cm?.

La puesta en obra se efectuara siguiendo las recomen-
daciones del PG-3, con especial cuidado en la humecta-
cién adecuada del soporte y evitar segregaciones de la
mezcla en el transporte. Se procurara la continuidad de
los trabajos, en caso de interrupciones de importancia
se ejecutaran las oportunas juntas de trabajo.

La compactacién se efectuara en una sola tongada, re-
comendandose alcanzar el 100% de la densidad maxi-
ma del Proctor modificado de la mezcla con cemento, y
en ningun caso inferior al 97%.

Una vez terminada la compactacién, se mantendra hu-
meda la capa de gravacemento y con posterioridad es
recomendable aplicar un riego con ligante bituminoso
sobre el que se espolvoreara arena de 0 — 5 mm.

3) Hormigén

Se recomienda la utilizacién de hormigones en masa
de resistencia caracteristica no inferior a 100 kg/cm?,
pudiéndose emplear aridos con tamafio maximo de 40
mm que cumplan las especificaciones de la norma EH.
Se cuidara durante la ejecucién la humectacién del so-
porte o bien la interposicién de membranas plasticas
que eviten la deshidratacién de la mezcla. La superficie
se alisara “a pasa regla”, evitdndose resaltes y rehundi-
dos de importancia, pero sin alisarla por completo. Se
dispondran las juntas de dilatacién y trabajo oportunas.
Por Gltimo, se efectuara un adecuado curado del hormi-
goén por los métodos que se estimen convenientes.

s

Nivelado y compactacion de arena
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D. Camada de arena

Se recomienda la utilizacién de arena natural bien lava-
da. La granulometria estard comprendida entre 5y 0,4
mm, no debiendo existir mas de un 10% de material que
exceda o esté por debajo de estos margenes. En general
las arenas naturales gruesas dan buenos resultados.

El material no contendrd mas de un 3% de arcillas y limos
y estard exento de materias extrafias y sales perjudiciales.
El espesor de esta capa estard comprendido entre 3y 5
cm. una vez compactada.

Antes de iniciar el extendido de la arena en una zona,
se habran ejecutado los bordillos y demas elementos de
contencién del pavimento, asi como los drenajes nece-
sarios, en su caso, para evacuar aguas de filtracion.

Los pavimentos flexibles de adoquin ceramico, termi-
nan comportandose como pavimentos impermeables,
ya que el polvo y la suciedad acaban colmatando las
llagas, impidiendo infiltraciones de agua por las mismas,
por lo que se proyectaran con elementos de drenaje su-
perficial. De todas formas, a fin de evitar posibles sa-
turaciones de la camada de arena en la primera etapa
de utilizacién, cuando la base es impermeable, pueden
preverse drenajes en aquella. en estos casos se tomara la
precaucion de interponer membranas de tipo geotextil
entre la arena y el elemento de drenaje a fin de evitar
asientos por perdida de arena.

La arena se extendera en una capa uniforme, suelta y sin
compactar, hasta la altura necesaria para obtener, una
vez compactada, las rasantes fijadas. El sistema habitual
para rasantear esta capa es la utilizacién de reglas corridas
sobre maestras en las que se han registrado las rasantes.
Otro sistema que puede servir para el extendido de esta
capa, mejorando los rendimientos, consiste en rasantear
la arena utilizando reglas vibrantes.

Es aconsejable la precompactacion de la arena, median-
te apisonadoras de rodillos o bandejas vibratorias.
Siempre es preferible pecar por defecto a la hora de ex-
tender la arena y recrecer, si es preciso, una vez precom-
pactada la tongada, volviendo a compactar cuando la
cantidad adicionada tenga cierta importancia.

Junta a tope

Junta adecuada

Colocacion de adoquines

Una vez rasanteada y precompactada la capa de arena,
se procederd a colocar sobre ella los adoquines cerami-
cos de acuerdo con el aparejo proyectado. Se utilizaran
adoquines clasificados, en funcién de su carga de rotura
transversal, como T-4

Existen multitud de posibilidades para el disefio de pavi-
mentos combinando los distintos aparejos posibles para
cada modelo, los diferentes formatos y colores. Para fir-
mes destinados a soportar tréafico de vehiculos pesados
se desaconsejan aquellos aparejos que presenten juntas
continuas en el adoquinado, especialmente si éstas se
disponen paralelas al eje longitudinal de la calzada. Para
este tipo de solicitaciones esta especialmente indicado
el uso de aparejo en espiga, bien disponiendo la pieza
en paralelo con los ejes de la calzada o bien girandola
45° respecto a los mismos, para lo que se dispone de
piezas complementarias que evitan los laboriosos cortes
a inglete en los bordes.

A la hora de proyectar firmes flexibles con adoquin ce-
ramico Malpesa, se tendré en cuenta la adecuada previ-
sion de pendientes y elementos de desaglie superficial.
La pendiente transversal no sera en ningln caso inferior
al 1%, recomendéandose pendientes de al menos un 2%.
Cuando se proyecten tramos de pendiente superior al 9%
se recomienda utilizar soluciones de pavimento rigido.
Se obtienen mejores resultados tomando adoquines de
varios paquetes a la vez, lo que minimiza la influencia de
pequefas diferencias de calibre o tono de las piezas.

Es fundamental realizar un perfecto replanteo del pavi-
mento; para conseguirlo se tomaran las piezas necesa-
rias y se presentaran en el lugar en que van a colocarse,
con la separacién de junta real, al objeto de ajustar en
lo posible los bordes de contencién a medidas de piezas
completas; realizar correctamente esta operacion evita-
ra cortes de piezas innecesarios que encarecen la ejecu-
cién y disminuyen la calidad del acabado.

No es aconsejable colocar piezas de tamafio menor de
1/4 del adoquin, pudiéndose solucionar los encuentros de
borde con la inclusién de medias piezas o piezas a 3/4.
La junta ideal entre adoquines estara comprendida en-
tre 3 y 5 mm. No se colocaran en ningln caso piezas
a tope. Sobre estas dimensiones, el colocador podra
realizar ligeras modificaciones al objeto de mantener las
alineaciones correctas. Estas alineaciones se comproba-
ran de forma sistematica, mediante reglas, cordeles o
cualquier sistema apropiado. Igualmente se vigilaran las
rasantes del pavimento, para lo que se registraran los
puntos de nivelacion en maestras, que serviran de refe-
rencia para correr los hilos o reglas.
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Rasanteado final

La colocacién del adoquin se realizaré evitando pisar la
capa de arena, para lo que se trabajara sobre la parte
ya ejecutada del pavimento, procurando no concentrar
cargas debidas a apilamiento de material o a los mismos
operarios cerca del borde de trabajo.

No se colocarédn adoquines sobre camadas de arena en-
charcadas o excesivamente himedas. Para evitar pro-
blemas en caso de lluvia, se aconseja no extender capas
de arena en superficies muy superiores a las que puedan
cubrirse en una jornada.

Una de las grandes ventajas del pavimento flexible es la
rapidez de su ejecucién. Para mejorar los rendimientos
aconsejamos seguir las siguientes recomendaciones:

e Colocar los adoquines simplemente dejandolos caer
sobre la camada de arena, alinedndolos a restregén para
arrastrar una cierta cantidad de arena que evite el con-
tacto entre piezas. Una vez se haya avanzado un tramo
de unos dos metros, se pueden corregir las desviaciones
colocando un tablén contra los cantos del borde libre y
golpeando con una maceta o un marro hasta llevar las
piezas a la alineacién requerida. Para aparejos en espiga
pueden colocarse provisionalmente piezas de remate de
borde para conseguir una linea recta sobre la que apo-
yar el tablén o bien preparar una madera con la forma
de los dientes de sierra que encaje en los huecos.

Colocacion de los adoquines

e Cuando se pretendan corregir alineaciones en pafios
encajados entre bordes de contencién ya ejecutados
y no se pueda seguir el método anterior, o bien para
alinear piezas en aparejos donde alguna de las juntas
es corrida y en la direccién de ésta, pueden utilizarse
ufietas y palancas, que introducidas en las juntas des-
plazaran facilmente las hiladas a la posicién correcta; en
este caso solo hay que tener la precaucién de encajar
estos Utiles de forma que no desportillen los bordes de
las piezas.

e Cuando las piezas se colocan por varios operarios a
la vez, especialmente si el aparejo es en espiga, es con-
veniente que vayan alternando sus posiciones. De esta
forma se corrigen las diferencias entre los tajos.
Utilizando estos sistemas no solo se aumenta el ritmo
de ejecucion, sino que el resultado final mejora de for-
ma perceptible, al absorberse las ligeras diferencias de
calibre de las piezas y las imperfecciones de colocacién
de las mismas.

Tampoco es preciso comprobar la nivelacion del pavi-
mento pieza a pieza de forma exacta, siempre que se
sitden sobre una camada de arena bien rasanteada,
pues en el proceso de compactacioén posterior quedaran
corregidas las pequefas irregularidades que pudieran
existir. Sin embargo, es conveniente que las piezas no
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Almeado de adoquines

queden demasiado “cabeceadas”, lo que se consigue fa-
cilmente golpeando con mazo de goma los bordes que
sobresalgan de manera anormal antes de compactar; de
esta forma evitaremos roturas en el apisonado.

Una vez colocada una superficie suficiente de adoquines,
se procedera al relleno de juntas utilizando arena seca
de granulometria comprendida entre 0 y 2 mm, exenta
de sales perjudiciales. Se desaconseja la utilizacién de
arenas de machaqueo calizas, ya que suelen presentar
un alto contenido de polvo que empafiaria la superficie
del pavimento; las arenas muy limpias facilitan el relleno
de estas juntas, pero pueden tener el defecto de quedar
algo sueltas en una primera etapa, apelmazandose poco
a poco con el paso del tiempo; las arenas con un conte-
nido moderado de limos mejoran este sellado inicial del
adoquinado. La arena se extendera sobre el pavimento,
barriéndose posteriormente sobre el mismo hasta con-
seguir el relleno satisfactorio de las juntas; la arena so-
brante se retirara de la superficie a compactar.

Antes de proceder al compactado estardn totalmen-
te rematados los encuentros de los adoquines con los
elementos de sujecién y no se compactard a menos de
un metro de distancia de bordes sin contencién del pa-
vimento. El tipo de compactador a utilizar dependera
de las dimensiones de la obra. Para pafios reducidos
pueden usarse bandejas vibrantes provistas de suelas de

Rellenado de juntas

neopreno u otro material que amortigtie los impactos
sobre esquinas salientes, que podrian desportillar los
bordes de los adoquines. Para superficies mayores se
aumenta el rendimiento empleando compactadores de
rodillos vibrantes; en estos casos se tendra la precaucién
de extender sobre el pavimento, a modo de alfombra,
una lamina de fieltro o cualquier otro material que dis-
minuya los impactos directos; serd necesario en todo
caso hacer una comprobacién de la fuerza atil que de-
bera transmitir el rodillo para obtener la compactacién
requerida sin dafar las piezas. Los elementos utilizados
deberan transmitir una fuerza Util comprendida entre
50 y 75 KN/m? a frecuencias entre 60 y 100 Hz. Habi-
tualmente se requieren dos o tres pasadas con los apiso-
nadores para conseguir la compactaciéon adecuada. Tras
cada una de las pasadas se comprobaré el estado de
las juntas, afladiéndose arena a medida que ésta se va
introduciendo en las llagas.

Completada la compactacién, se comprobaran los ni-
veles del adoquinado, rectificdAndose, caso de ser nece-
sario, las piezas que hayan quedado fuera de rasante.
Se recebaran las juntas que no estén llenas. Una vez re-
tirados los sobrantes de arena es conveniente regar el
pavimento para facilitar el apelmazamiento del arido.
Tras esta operacion, el pavimento estaré listo para ser
utilizado.
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2.5.2. Recomendaciones

para la Ejecucion de Pavimentos Rigidos

Los adoquinados cerdmicos colocados como pavimento
rigido son aconsejables en los siguientes casos:

e Pavimentos con pendiente superior al 9%.

e Cuando se utilicen adoquines de dimensién menor de
10x10 cm, piezas de 20x5x5 cm (pistolin) o de similar
relacién anchura-longitud.

e Zonas donde se prevean proyecciones continuadas de
agua, como lavaderos de vehiculos, bordes de piscinas y
zonas de duchas, industrias en que se requieran frecuen-
tes lavados a presion del pavimento, etc.

e Cuando el prescriptor busque el efecto de llaga ancha,
o lo requieran otros condicionantes del proyecto.

Este tipo de pavimento no es recomendable cuando se
prevea paso continuado de vehiculos, especialmente si
se trata de tréafico pesado.

En cuanto a la preparacién del soporte, es valido lo que
se ha indicado para pavimentos flexibles en los aparta-
dos de base de la explanaciéon y subbase; como base
del pavimento se utilizard una solera de hormigén, cuya
seccion dependerd de las cargas previstas, pudiendo
afiadirse una armadura de reparto cuando se estime ne-
cesario. Es importante respetar las rasantes con el mini-
mo de tolerancias.

Se recomiendan anchos de junta de al menos 8 mm.
Los adoquines a emplear no tendran separadores, pues
éstos sélo servirian para crear una discontinuidad en la
junta de mortero, recomendamos ademas que sean de
cantos sin biselar.

Se dejaran previstas juntas de dilatacion en todo el pe-
rimetro siempre que las dimensiones de los lados sobre-
pasen los 5m, la separacion entre juntas de dilatacion
no superara esta misma distancia de 5m, y se procurara
que los pafios resultantes sean de lados sensiblemen-
te iguales. En zonas expuestas a fuertes variaciones de
temperatura puede ser necesario reducir estas dimen-
siones a 4m. Se procurara hacer coincidir las juntas del
pavimento con las de la base. También es aconsejable
colocar juntas en los encuentros con elementos rigidos,
como arquetas de registro, farolas, pilares y cualquier
elemento anclado a la base.

Sobre la solera de hormigén se extendera una capa de
mortero de unos 3cm. Se aconseja utilizar un mortero
no inferior a M-15, (dosificaciones 1:3, o bien 1:1/4:3 si
se quiere adicionar cal). El mortero se colocara con con-
sistencia dura.

Se recomienda mezclar adoquines de varios paquetes
a la vez, toméandolos en tandas verticales, para igualar
las ligeras diferencias de calibre o tono que pudieran
aparecer. Un buen replanteo previo, teniendo en cuen-
ta las autenticas dimensiones de adoquines y llagas, es
fundamental para evitar cortes de piezas no deseados y

para marcar ejes y referencias de nivel que serviran de
guia al colocador.

Para el asiento de los adoquines sobre la capa de mor-
tero se emplearan mazos de goma y reglas metalicas o
de madera con las que se iran igualando las piezas de
cada pano. Es importante que las piezas queden parcial-
mente embebidas en el mortero de la base, con esto se
asegura una sujecion lateral de las mismas hasta tanto se
complete el relleno de las juntas.

Una vez colocados los adoquines correctamente alinea-
dos y nivelados, se procedera a completar el relleno de
las juntas, para lo que se utilizara un mortero de igual
dosificacion que el de asiento pero con consistencia
blanda o fluida, en este Gltimo caso pueden utilizarse

Compactado del adoquin. Utilizar vibradores con suela de
goma, o bien extender una manta como en la foto para evitar
desportillados
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recipientes con embocadura tipo jarra, lo que permitira
menor ensuciamiento de los adoquines.

Se procurard manchar lo menos posible el adoquin du-
rante la tarea de rejuntado, limpiando en lo posible las
manchas a medida que se ejecuta el relleno, mediante,
trapos o estropajos limpios y sin extender el mortero por
la cara de la pieza. A pesar de que se sigan estos con-
sejos, es previsible que queden restos de mortero sobre
la superficie de la cerdmica. Para eliminar la suciedad
residual se procederd a una limpieza del pavimento una
vez endurecido suficientemente el mortero de las llagas,
para evitar su desprendimiento.

Para limpiar los restos de mortero fraguado se procede-
ra de la siguiente forma:

1) Se regara con agua limpia la superficie a tratar, lo que
disminuird la succién de la llaga de mortero.

2) Utilizando productos limpiadores especificos, o bien
una mezcla de una parte de acido clorhidrico comercial
(agua fuerte) y de cinco a diez partes de agua, se pro-
cederd a limpiar el pavimento, frotando con cepillos de
raices.

3) A continuacién se enjuagara abundantemente con
agua limpia, preferiblemente utilizando maquinas lim-
piadoras de agua a presion, para arrastrar la suciedad y
los residuos de acido.

Completada la limpieza y una vez alcanzadas las resis-
tencias minimas del mortero, el pavimento estara listo
para ser utilizado.

También pueden ejecutarse pavimentos rigidos de ado-
quin ceramico utilizando mortero seco tanto para la
base de asiento como para el relleno de juntas.

A favor de este sistema esta la mejora de rendimientos
en la colocacion y en el comportamiento del adoquina-
do en cuanto a la fisuraciéon de juntas, lo que permite
proyectar pafios de dimensiones ligeramente superio-
res; en contra esta la mayor laboriosidad del proceso de
limpieza.

Las dosificaciones de mortero a emplear seran las mis-
mas que se han indicado para la pavimentacién con
morteros himedos. No se aconseja la utilizacion de
morteros pobres, pues aunque su empleo en la base y
en el relleno de las juntas entre piezas permite pafios de
mayores dimensiones, resulta dificil realizar una adecua-
da limpieza del pavimento sin producir deterioro en el
mortero de las juntas.

La base de mortero seco se extendera y rasanteara de
forma similar a la indicada para bases de arena, excep-
tuando la precompactacion.

Los adoquines se colocaran sobre la base, golpeandolos
con mazos de goma para introducirlos parcialmente en

el lecho de mortero y se comprobaréa su correcto rasan-
teo mediante reglas.

Una vez ejecutado un tramo suficiente, se procedera a la
hidratacién del mortero mediante sucesivos riegos que
aseguren un fraguado completo y uniforme.

Tras la hidratacién de la base, se esperara al secado de
la superficie del adoquin antes de completar el relleno
de las juntas. De esta forma se facilita la introduccion del
mortero y se mejora la limpieza.

El mortero en seco se extendera sobre el pavimento, ba-
rriéndose posteriormente sobre el mismo hasta conse-
guir el relleno satisfactorio de las juntas. Es importante
retirar el maximo de material sobrante que haya queda-
do sobre la superficie ceramica antes de proceder a la
hidratacién de las juntas.

A continuacién se realizard un primer riego del pavi-
mento esparciendo agua mediante aspersion o pulve-
rizacién, extremando las precauciones para evitar el
lavado de las juntas.

Seguidamente se procedera a una primera limpieza de
la superficie, utilizando pafios himedos o fregonas para
eliminar los restos de mortero que hayan quedado sobre
los adoquines; esta operaciéon debe realizarse de forma
cuidadosa y antes de que el mortero haya terminado de
endurecer.

Una vez realizada la primera limpieza se continuara re-
gando el pavimento durante el tiempo necesario para
asegurar el correcto fraguado y curado del mortero.
Alcanzada la suficiente resistencia del mortero de rejun-
tado se procedera a la limpieza final con el mismo siste-
ma indicado para el adoquinado con mortero hiimedo.

Regado final
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Mostramos graficamente algunas de las posibles formas de aparejar
nuestros adoquines ceramicos, a modo de ejemplo.
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Delegaciones de Venta

MADRID, TOLEDO,
GUADALAJARA, CUENCA
CERAMICA MALPESA, S.A.
Soffa Ferndndez Santos

Pl. Conde Valle Suchill, 3 dpdo.
28015 MADRID

e Exposiciéon permanente
TIf.: 914 445 444

Fax: 914 463 912

Mv.: 619 058 355

E-mail: madrid@malpesa.es

VALENCIA, ALICANTE,
MURCIA, BALEARES
Francisco Escrig Correa
Ctra. Valencia - Barcelona Km 15
Apartado de Correos 203
46530 PUCOL (Valencia)

e Exposicién permanente
TIf.: 961 424 248

Fax: 961 424 249

Mv.: 650 690 931

E-mail: levante@malpesa.es

CATALUNA

Manuel Gonzalez Martinez
TIf.: 935 836 087

Fax: 935838 124

Mv.: 629 882 304

E-mail: catalunya@malpesa.es

CASTILLA Y LEON

Comercial La Tierra S.L.U.
Javier Vazquez Fidalgo

Fax: 983 394 143

Mv.: 696 610 122

E-mail: valladolid@malpesa.es

SEVILLA, HUELVA, CADIZ
Alberto Garcia Fernandez
TIf. y fax: 954 422 910

Mv.: 659 718 063

E-mail: sevilla@malpesa.es

e Exposicién permanente en:
C/ Arjona, 12

41001 SEVILLA

CORDOBA

Alberto Garcia Fernandez
TIf. y fax: 954 422 910

Mv.: 659 718 063

E-mail: cordoba@malpesa.es

ALMERIA, GRANADA
Eugenio Jiménez Sanchez
Plaza Nueva Andalucia, s/n
04006 ALMERIA

e Exposicién permanente
TIf. y fax: 950 220 820

Mv.: 610 457 626

E-mail: almeria@malpesa.es
E-mail: granada@malpesa.es

JAEN, CIUDAD REAL, ALBACETE
José Luis Diaz Recio

TIf. y fax: 953 690 369

Mv.: 609 572 054

E-mail: jaen@malpesa.es

MALAGA

Comercial Ceyfor, S.L.

Juan Vera Benitez

TIf.: 952 625 210

Mv.: 649 475 480

Fax: 952 625 341

E-mail: malaga@malpesa.es
CASTELLON

Manuel Gonzélez Martinez
TIf.: 961 424 248

Fx.: 961 424 249

Mv.: 629 882 304

E-mail: castellon@malpesa.es

EXTREMADURA

Portero Escobar Distribuciones, S.L.

José Manuel Herrera Sanchez
Poligono Pealsa

Ctra. Madrid km 398

06008 BADA]JOZ

e Exposiciéon permanente

TIf.: 924 207 280

Mv.: 669 771 846

Fax: 924 243 912

E-mail: extremadura@malpesa.es

EUSKADI, NAVARRA, LA RIOJA
Rodolfo Rubio Palacios

Rubén Rubio Palacios

TIf.: 941 233 203

Fax: 941 230 421

Mv.: 618 241 254

E-mail: noreste@malpesa.es

ARAGON, SORIA

Jaime Beltran Agoiz

Jaime Beltran Martinez

TIf. y fax: 976 850 335

Mv.: 638 291 010

E-mail: zaragoza@malpesa.es

CANTABRIA, ASTURIAS

José Maria Ceballos Arroyo
Mv.: 679 646 082

Fax: 942 842 376

E-mail: cantabria@malpesa.es
E-mail: asturias@malpesa.es

GALICIA

Gali-Gestion, S.L.

Emilio Fernandez

TIf.: 982 440 768

Fax: 982 441 916

Mv.: 649 815 940

E-mail: galicia@malpesa.es

CANARIAS, CEUTA, MELILLA
José Luis Chueca

TIf.: 935 836 087

Fax: 935 838 124

E-mail: jlchueca@malpesa.es

PORTUGAL

Arqt®. Jorge Barreto

Av. Menéres 552 - Loja 423-I
4450-191 - MATOSINHOS

* Exposicién permanente:

TIf. y Fax: +351 22 937 06 22
Mv.: +351 91 751 43 55
E-mail: arquigesso@gmail.com

DIRECCION COMERCIAL

José Luis Chueca

Av. De les Corts Catalanes 2, 2°-
despacho 12 .
08173 SAN CUGAT DEL VALLES
(Barcelona)

TIf.: 935 836 087

Fx.: 935838124

E-mail: jlchueca@malpesa.es

EXPORTACION

Edesio C. Fernandez

TIf.: +34 953 670 711

Fax: +34 953 670 352
E-mail: export@malpesa.es
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MALPESA

CERAMICA MALPESA, S.A.

Ctra. N - IV, Km. 303

D. P. Apartado, 24

23710 BAILEN (Jaén)

Espana

TIf.: +34 953 670 711

Fax: +34 953 670 352

Enlace movil: +34 609 515 026
+34 609 515 046

E-mail: malpesa@malpesa.es

http://www.malpesa.es
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Disefio y produccién de material cerdmico
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