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MOTORES FRANKLIN 8” 
ENCAPSULADOS HASTA 200HP

3

MODELO
CARACTERÍSTICAS

EUROS
KW HP

CARGA
AXIAL

TENSIÓN AMP. L
mm

PESO
kg

19090 30 40 45000N 400V 61 925 145 5.133 €

19091 37 50 45000N 400V 74 1000 157 5.517 €

19092 45 60 45000N 400V 89 1077 172 5.965 €

19093 55 75 45000N 400V 108 1.394 202 6.757 €

19095 75 100 45000N 400V 145 1.496 240 8.497 €

19096 93 125 45000N 400V 190 1.748 318 11.218 €

19097 110 150 45000N 400V 222 1.906 381 13.565 €

19098 130 175 45000N 400V 252 2.179 420 15.187 €

19099 150 200 45000N 400V 284 2.408 494 18.807 €

MOTOR 8” TRIFÁSICO - 400V • ARRANQUE DIRECTO

MOTOR 8” TRIFÁSICO - 400/690V • ESTRELLA TRIÁNGULO

MODELO
CARACTERÍSTICAS

EUROS
KW HP

CARGA
AXIAL

TENSIÓN AMP. L
mm

PESO
kg

19110 30 40 45000N 400V 61 925 145 5.588 €

19111 37 50 45000N 400V 74 1000 157 5.972 €

19112 45 60 45000N 400V 89 1077 172 6.420 €

19113 55 75 45000N 400V 108 1.394 202 7.353 €

19114 75 100 45000N 400V 145 1.496 240 9.093 €

19115 93 125 45000N 400V 190 1.748 318 11.814 €

19116 110 150 45000N 400V 222 1.906 381 14.271 €

19117 130 175 45000N 400V 252 2.179 420 15.893 €

19118 150 200 45000N 400V 284 2.408 494 19.513 €

APLICACIONES
	 Estos motores están configurados según ISO 9001 para trabajar en pozos de 8” de 

diámetro como mínimo. Cojinetes radiales y axial lubricados por agua sin mante-
nimiento.  Una membrana con tensión inicial especial asegura una compensación 
de presión en el interior del motor. 

Características
• Motor con inducido en cortocircuito con bobinado herméticamente sellado , 

Aislamiento del estator resistente a la corriente de fuga 
• Cables intercambiables del motor gracias a conexiones de enchufe atornilladas 
• Cables fabricados según normas para agua potable (KTW ensayo) 
• Retén mecánico y protector para una mejor resistencia contra la arena. 
• Diseño eléctrico de alto rendimiento a bajo coste operativo. 
• Todos los motores están llenos de líquido refrigerante y 100% probados.                                

Temperatura máxima de almacenamiento  -15°C -  + 60°C 
• Llenado con agua, anticongelante, no contaminante 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS
Motor estándar:

• 30 ... 150 kW 
• Brida NEMA de 8” 
• Tipo de protección: IP 68 
• Arrancadas hora: máx. 20 
• Posición instalación: vertical / horizontal 
• Voltaje standard: 380-415V/50Hz,  Tolerancia de Voltaje: +6% /-10% Standard: 415 + 6% 

= 440V, 380 – 10% = 342V) 
• Protección motor: instalar relés térmicos según normas EN 60947-4-1, 
clase disparo 10 o 10A, tiempo de disparo < 10 s a 5 x IN 
• Aislamiento: Clase F 
• Temp. ambiental:  30°C 
• Velocidad del líquido refrigerante:  Mín. 0,16 m/s 
• Subtrol Heat Sensor integrado. 
• Cable KTW para el motor , con aprobación VDE (L=8 m)  

Opcional
• Voltaje extra ó especial 
• Motores completamente en inox AISI 316 SS 
• PT 100 Sensor de Temperatura (Pedir por separado) 
• Motor “Sand fighter ®” con retén especial antiarena SIC 
• Arranque Y∆ (posición de los cables  90°) 

DESDE 30 A 75 KW DESDE 93 A 150 KW



GRUPOS DE PRESIÓN EN ALTERNANCIA
Y CON VARIACIÓN DE VELOCIDAD
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